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1 Wstep
Technologia sprezarek spiralnych ,Glacier” w zastosowaniu do
chtodnictwa jest obecnie udostepniona w rozszerzonym zakre-
sie wielkosci.
Modele przeznaczone do pracy w $rednich i niskich temperatu-
rach odparowania

ZF ** K4E
charakteryzuje krociec wirysku ciektego czynnika lub pary czyn-
nika chtodniczego.
Modele przeznaczone do pracy w Srednich temperaturach od-
parowania

ZS**K4E
nie posiadajg takiego kro¢ca i moga by¢ zastosowane tam gdzie
nie jest konieczny zaden rodzaj wtrysku.
Obszary zastosowan dla poszczegbinych czynnikéw chtodni-
czych zostaty przedstawione na rys. 5.
Obecnie sprezarki ,Glacier” sg dostgpne dla czynnikow R 404A,
R 22, R 134a (tylko dla ZF 09/ZS 15 ... ZF 18/ZS 45) i R 507.
W celu uzyskania szczegétowych informacji dotyczacych osia-
gow patrz w odpowiednie tablice wydajnosciowe.

2 Wyréznik wyrobu

Cyfrowe oznaczenia sprezarek spiralnych zawierajg zakodowa-
na nominalng wydajnos$¢ w okreslonych warunkach pracy.
Po szczeg6towg informacje prosimy odniesé sie do osobnego
katalogu produktu.

3 Warunki zastosowania

Ze wzgledu na to, ze ,Glacier” jest nowym typem sprezarki spi-
ralnej, pojawia sie wiele odmiennych czynnikéw dotyczgcych
zastosowania w poréwnaniu z tradycyjng sprezarkg ttokows.
Czynniki te zostaty wyszczeg6lnione ponizej.

3.1 Montaz sprezarki

Sprezarki powinny by¢ montowane na podktadkach ttumigcych
drgania. Szczeg6lna uwaga powinna by¢ zwrécona na wyttumie-
niu dzwigku i wtasciwym montazu przewodéw rurowych. Celem
absorpcji drgan rozruchowych przenoszonych ze sprezarki na
przewody instalacji koniecznym moze okaza¢ sie zastosowanie
odpowiedniego uksztattowania geometrycznego rur lub fukéw
kompensacyjnych”.

Do pojedynczych sprezarek moga by¢ uzyte podktadki typu ,A”
lub ,B” jak na rys. 2. W zestawie “A” tuleja dystansowa pozwala
na 2 mm odstep (rys. 3) a zalecany moment dokrecajacy wynosi
11-14 Nm. Nie nalezy przekraczaé wielkosci momentéw dokre-
cajacych. Zestaw “B” zawiera tuleje dystansowa, duza podktadke
stalowg i pierscien gumowy. Do uktaddéw wielosprezarkowych
zalecane sg pierscienie twardsze. W rezultacie uzyskamy znacz-
ng redukcje ruchu ptaszcza i nizsze drgania do zaabsorbowania
przez przewody rurowe taczgce kolektory ssacy i ttoczny. W przy-
padku uzycia podktadek ,A” i ,B”, nalezatoby dla uzyskania wyz-
szej stabilnosci uktadu, zastosowac¢ taczniki elastyczne lub
kompensacje drgan poprzez odpowiednie uksztattowanie ruro-
ciagu. Wiecej szczegdtowych informacji mozna znalez¢ w Biule-
tynie Technicznym 1-97. Zestaw ,C” sktada sie ze specjalnych
pierscieni gumowych i dwéch dodatkowych podktadek. Zestaw
,D” zawiera, zamiast pierscieni gumowych, stalowe tapy monta-
zowe, grube podktadki gumowe i duze ptaskie podktadki stalo-
we. Sruby, jak zostato pokazane na rysunku, nie znajduja sie
w zestawie. Zalecane sg kotki Srubowe o $rednicy 8 mm lub 5/16”.

1 BBeaeHune
B HacTosLLee Bpems BbinyCKaeTCs LUMPOKUIA CNEKTP CparbHbIX
komnpeccopos ,Glacier”.

Mogenu ons cpegHer 1 HU3KOM TemnepaTypbl

ZF**K4E
MMEIT OTBEPCTUE AN BNpbICKA MO0 XunakocTn, nnbo napa.
Mopenu onsa cpegHen Temnepartypbl

ZS**K4E
TaKkoro OTBEPCTUSI HE UMEKT M MOTYT UCMOMb30BaTLCA B TEX
cny4asx, Korga Bnpbick He TpebyeTca. [lnanasoH npumMeHeHus
nokasaH Ha pUCYHKe 5.
Cenyac BbinyckawTcs mogenu gnst paboTtbl ¢ xnagareHTaMmu
R 404A, R 22, R 134a (tonbko anst mogenen ZF 09/ZS 21...ZF
18/ZS 45) n R 507.
Bornee nogpobHy0 MHMOPMaLMIO MOXHO MONy4MTb, 06paTuB-
LUMCb K COOTBETCTBYOLLUM Tabnvuam KaTarnoros.

2 O6o3HauyeHne mogenu

B Homepe mopenu cnvpanbHbIX KOMMPECCOPOB 3aKOAMPOBAHO
3Ha4YeHne HOMMWHaNbHOW XONoA4OMNPOU3BOANTENbLHOCTU NPU
onpeneneHHbix pabounx pexvmax. MNoxanyincTa, Anst nonyyYeHus
6onee nogpobHon MHGOpMaunn obpaTtntechb K OTAENbHOMY
Karanory Ha usgenue.

3 MpumeHeHune

Tak kak cnupanbHbIn Komnpeccop ,Glacier” aBnseTcs HOBbIM
TMMOM KOMMPECCOPOB, CYLLECTBYET LeNbl PS, XapakTEPUCTUK,
OTNMYaIOLLMX €ro OT TPaANLIMOHHbIX MOPLLHEBLIX KOMMPECCOPOB.
Bonee nogpobHoe onucaHue 3TUX XapaKkTepuCTUK NpuBeaeHo
Aanee.

31 MoHTax Komnpeccopa

Komnpeccopbl OMmMKHbI MOHTUPOBATLCS Ha BUOPOMOrMoLatLLmX
npoknagkax. Crnegyet yoenntb ocoboe BHMMaHWe BOMPOCY
ocrnabneHus Wwyma n HagexxHocTn natpybkos. [ins nornoweHns
NyCKOBbIX BUOpauui, nepeaarLmxcs oT KOMNPeccopa K BHELL-
HUM TpybonpoBoaam, MOXeT noTpeboBaTbCs MCMONMb30BaHMe
naTpyOKoB onpeneneHHon reomeTpum unu ¢ netnen. Ansa
OOMHOYHBIX KOMMPECCOPOB MOXHO BOCMOMNb30BaTbCA MOHTaX-
HbIMW Npoknagkamu Tuna ,A” unn ,B”, kak nokasaHo Ha pucyHke 1.
Mpw ncnonb3oBaHWMM KOMNNekTa ,/A” cTanbHasi pacnopHas BTyrnka
nossonseT obecneunTtb 3a30p 2 MM (CM. pUCyHOK 3). PekomeH-
OYyEeMbIN KPpYTALLUA MOMEHT MpK 3aTarmBaHnm 60nTOB COCTaBNsET
11 - 14 1 m. He cnepgyeT npuknagbiBaTb Ype3MepHoe ycunuve
npu 3atarnBaHum 6ontoB. Komnnekt ,B” coctont ns npomexy-
TOYHBIX CTarbHbIX BTYMOK, KaXa4asa U3 KOTOPbIX MMeeT G6onbLuyto
CTanbHy0 1 PE3NHOBYHO Lialiby.

B cny4ae ncnonb3oBaHns HECKOMbKUX KOMNPECCOPOB, PEKOMEH-
ayetcs bonee XeCTKMn MOHTax. 3TO 0ByCrnOBMEHO MeHbLUMM
nepemeLLeHMemM Koxyxa, a Takke Tem, 4To natpybok, coeau-
HAKOLWMIA BCAcCbIBaOLWWYI0 N HarHeTatenbHy rornosku, oyaet
BNOGpmpoBaTth ropa3go cnabee. Mpu moHTaxe Tuna ,A” n ,B” ana
obecnevyeHna HaAEXHOCTU KOHCTpPyKuuMM Heobxoammo
MCrnonb3oBaTh racutenb BUGpaunii nnm HecKomnbko KomneH. Mpu
ncrnonb3oBaHMM BapuaHta MoHTaxa ,C” n ,D” MOXHO
ncnonb3oBaTk Honee NpocTyio KOHMUrypaumio Tpybonposogos.
Ons nony4yeHusa 6onee nogpobHOM MHMOPMaUMK noxanymncTa,
obpatutecb K TexHudeckomy OronneteHio 1-97. Komnnekt ,C”
COCTOMT M3 cneumanbHbIX PE3MHOBbLIX NMPOKMagoK U ABYX
OOMONHUTENbHbIX Npoknagok. Komnnekrt ,D” BknovaeT B cebs
BMECTO PE3VHOBbIX MPOKMNaAoK CTanbHble MOHTaXHble nanbl,
TONCTbIE PE3NHOBBIE Wanbbl 1 6onblUMe CTanbHbIe Wardbl.

D6.2.4PL
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Rys. 2 Podktadki montazowe

Modele sprezarek (uktady jednosprezarkowe) | nr iden. typ
Mogenu komnpeccopa (oanHouHast paboTa) | MaeHT. Homep Tun ) .
ZF09..ZF18 K4, ZS21..2545 K& 8000822 A Montaz Zestaw montazowy

(527-0116-00) A MoHTax Matpy6ok
ZF24...ZF48 K4, ZS56...ZS11 M4 850 28 95 B

(527-0159-00)
(...) — Homep getanm US, ameryk. nrid. A B
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Rys. 1 Podktadki montazowe Puc. 1 MoHTaxHble aetanmn
Modele sprezarek (uktady wielosprezarkowe) | nriden. typ
Mopgenu komnpeccopa (napannensHasi pabota) | UgeHT. Homep Tun

(627-0157-00) MoHTax MNaTpy6ok
ZF24..ZF48, Z556...ZS11 M4 850 99 65 C D

(527-0158-00) T
(...) — Homep pgetanu US, ameryk. nr id. 2 C D
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Puc. 2 MoHTaxHble getanu

w eksploataciji
B npouecce paboThbl

b

|

2mm
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Rys. 3 Luz montazowy

Z.9.28.00
Puc. 3 MoHTaxHble 3a30pbl

3.2 Wirysk

W zastosowaniach niskotemperaturowych modeli ZF, dla utrzy-
mania temperatury gazu ttocznego w przedziale bezpiecznych
wartosci, konieczny jest wirysk ciektego czynnika lub pary czyn-
nika chtodniczego (rys.4). Wirysk odbywa sie poprzez dwie od-
rebne kieszenie spiral nie wptywajac na proces ssania. Oba
rodzaje wirysku zwigkszaja nieznacznie przeptyw masowy przez
skraplacz. W przypadku wtrysku pary czynnika, poprzez wyko-
rzystanie ekonomizera zwigksza sie dochtodzenie ciektego czyn-
nika chtodniczego co w konsekwencji zwieksza wydajnosé
systemu. Wiryskana para ochtadza sprezany gaz i poszerza
obszar pracy. Wtrysk ciektego czynnika umozliwia dalsze roz-
szerzenie obszaru pracy ponad obszar wirysku pary jak to jest
pokazane na rys.5. Pozycja 8 na rys.4 przedstawia wymiennik
ciepta. Najlepsze dochtodzenie jest zapewnione przy przeptywie
gazu i cieczy w przeciw pradzie jak pokazano na rys.4. Celem
zapewnienia prawidtowego transportu oleju gaz powinien opusz-
cza¢ ekonomizer dolnym kr6écem wylotowym. Zasada powinna
by¢ szczegolnie przestrzegana dla wymiennikoéw ptytowych, ktére
musza by¢ zamontowane pionowo.

D6.2.4PL

HapucoBaHHble 6G0onTbl B KOMMNEKTax He MoCTaBnsTCA.
PekomeHnayeTcs ncnonb3oBath LWNUILKA pa3MepoM 8 MM unu
5/16 gronma.

3.2 Bnpbick

lMpu HM3KOoTEMMepaTypHOM NpuMeHeHun mopenen ZF ans
nogaepXaHuns 3Ha4eHUsi TeMneparypbl HarHeTaeMoro rasa B 6es-
onacHbIx npegenax TpebyeTcsa BNpbICK XXUAKOCTY unn napa (cwm.
pucyHok 4). Bripbick ocyLecTBnsieTcs B ABE OTAENbHbIE KAMEpPbI
cnvpanen. MNMpuyem gaHHOe OENCTBUE HUKaK He BMUSIET Ha
npoLecc BcacbiBaHus. Bnpbick 060Mx TMNOB HE3HaYUTENbHO
yBeNnn4MBaeT MacCcoBbIi pacxof 4epe3 koHaeHcaTop. [Mpu
BNpbICKE Mapa 3a CYeT MCMNONb30BaHUA 3KOHOMal3epa
NPONCXOOUT NepeoxnaxaeHne XnaKocTh, NocTynawllen B nuc-
naputenb, B pe3ynbraTe 4yero HabnwpgaeTcsa ynyyweHue
XapaKkTepUCTUK BCel cucTembl. BnpbickuBaembli nap oxnaxaaet
cxXaTbll razoobpasHbiil xnagareHT U paclmpsieT paboyun
AuwanasoH. Bnpbick xungkoctn obecneyvmBaeT eule Gonbliee
paclpeHne ananasoHa no CpaBHEHUIO C BMNPbLICKOM napa, YTo
HarnggHo NPOUNAOCTPUPOBAHO Ha PUCYHKe 5. YCTponcTBo 8 Ha
pvicyHKe 4 npeacTaenset cobo pereHepaTUBHBIN TENMOOOMEHHNK
(skoHOoMamsep). Hamnyuwmnin acdhekT nepeoxnaxgeHus, kak
rokasaHo, co3gaeTcs npy obecne4eHn BCTPEYHbIX MOTOKOB rasa
W xuagkoctu. [ns Toro, 4toObl rapaHTMpoBaTb Haanexalyui
nepeHoc Macrna, ra3 [OMDKEH BbIXOOUTb CHM3Y 3KOHOMawsepa.
370 0COBGEHHO BaXKHO ANA MAacTUHYaTbIX TENOOOMEHHMKOB,
KOTOpble AOMKHbI MOHTUPOBATLCS BEPTUKAIbHO.
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Sprezarka wyposazona jest w gtowice wtryskowg o Srednicy ¥4”.
Proces wirysku ciektego czynnika odbywa sie poprzez rurke
kapilarng jak pokazano na rysunkach 7 i 8 (modele od ZF 24 do
ZF 48). Rurka kapilarna potrzebna jest do dozowania odpowied-
niej ilosci ciektego czynnika do sprezarki lub ekonomizera. Rurka,
w postaci wezownicy, jest zaizolowana i umieszczona w ptaszczu
ochronnym z blachy. Dostarczana jest z obejmg dla podtrzyma-
nia zestawu montazowego przy kro¢cu wtrysku. W przypadku
kiedy zestaw ten nie zostat zamowiony i wystepuje koniecznos¢
wykonania go we wiasnym zakresie, prosimy o oparcie si¢ na
danych technicznych zawartych w tablicy na rys.6.

W kazdym przypadku, natomiast musi by¢ uzyty zawor elektro-
magnetyczny w standardowej funkcji zamknij-otworz taki jak np.
ALCO 110 RB 2T2 (nr id. Copeland 298 14 8). Zaw6r powinien
posiadac przytacze zaciskowe o $rednicy co najmniej 1.4 mm
i podtaczony jako otwarty przy pracujacej sprezarce, a zamkniety
w przypadku kiedy:

— sprezarka nie pracuje

— nastepuje odszranianie gorgcym gazem

— nastepuje odsysanie (oproznianie) par.

Przed zaworem elektromagnetycznym powinien by¢ zainstalo-
wany odwadniacz, taki jak np. ALCO ADK -Plus 036MMS (nr id.
Copeland 298 13 56) lub ADK -Plus 032S, w celu unikniecia zata-
mowania przeptywu przez zawor lub przyrzad wtrysku.

Jezeli zadziata wewnetrzne zabezpieczenie silnika wytaczajace
sprezarke, musi ono spowodowaé odciecie doptywu pradu do
cewki zaworu elektromagnetycznego.

Modele od ZF 09 do ZF 18 wyposazone sg w zawor kontroli tem-
peratury gazu wyttaczanego ze sprezarki (DTC Valve). Zawér
DTC Copeland (nr id. 853 05 41) wyposazony jest w specjalnie
wyprofilowang czujke, ktdra powinna by¢ zainstalowana w kotpaku

Komnpeccop noctaBnsieTca C MHXEKTOPHbIM naTpybkom
avameTtpom 1/4 prorima. B cniydyae BnpbicKa XXMOKOCTU K HEMY
HenocpeacTBEHHO KpenuTCS KanunnspHas Tpybka, Kak nokasaHo
Ha pucyHkax 7 1 8 (mogenwu ot ZF 24 no ZF 48).

HaHHasa kanunnsipHas Tpybka Heobxogmma ans obecneyeHus
Tpebyemoro pacxoga XWAKOro xragareHTta, nocTynarLiero
B KOMMPECCOp HEMNOCPEACTBEHHO UK Yyepes akoHomar3ep. OHa
COCTOUT M3 COBCTBEHHO KanUNNAPHOW TPyOKW, 3aKpbITON
B kOXXyxe. OHa MocTaBnaeTcs C XOMyTOM, NpeaHas3Ha4YeHHbIM Ars
KpenneHns 3Toro KOMMIeKkTa B OTBEPCTUM ANS BNPbICKA.

B cny4ae, ecnuv Bl He xenaeTe ncnonb30BaTh AaHHbI KOMINEKT,
TO HeobxoAMMO YCTAHOBWTb aHanorMyHoe yCTPOMCTBO
(noxanyncra, obpaTtuTtech K Tabnuue, NpMBEAEHHOW Ha PUCYHKe
6, N3 KOTOPOW MOXHO Y3HaTb €r0 TEXHUYECKMNE XapaKTePUCTUKN).
B niobom cnyvae crnepyeTr mcnonb3oBaTb CTaHA4APTHbLIN
CONMEHOVAHbIV BEHTWMb, paboTalwmii No NPUHLMNY ,OTKPbIT-
3akpbIT’, Hanpumep, Takom, kak ALCO 110 RB 2T2
(noeHTndukaumoHHbIn Homep Copeland 298 14 81). KnanaH
OOMKEH NMETb OTBEPCTUNE OUAMETPOM He MeHee 1.4 MM 1 ObITb
NOAKIOYEH TaK, YTOObl HAXOAMTBLCA B OTKPLITOM MOMOXEHUHU,
Korga komnpeccop paboTaeT, U B 3aKPbITOM MOMOXEHWUN

— Korga KOMMpPEeCcCcOop BbIKITHOYEH,

— nmbo B npouecce pa3mMopaXuBaHUs ropaynM xrnagareHToMm,
— nnbo B npoLiecce OTKayku Napos.

[ns Toro, YyTobbl NPegoTBPaTUTL 3aCOPEHME CONEHONAHONO BEHTUMNA
W UHXEKTopa, nepea BEHTUNEM crneayeT yCTaHOBUTb (UMLTP-
ocywwurens, Hanpumep, ALCO ADK-Plus 036MMS (ngeHtudmka-
umnoHHbIn Homep Copeland 298 13 56) unn ADK-Plus 032S.

B cnyuae cpabaTbiBaHWsA BHYTPEHHEW 3awyThl ABUraTens nogada
NUTaHUA K CONeHouay AOIMKHa NpeKpaTuTbCS.

Mogenu ZF 09 ... ZF 18 o6opynoBaHbl HarHeTaTeNnbHbIM TEPMOCTa-

ciecz
XWNOKOCTb

© ©

@
@
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ANW.3.13.00
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Rys. 4 Rodzaj wtrysku

sprezarka

skraplacz

filtr odwadniacza

element rozprezny
parownik

zawor elektromagnetyczny
zespot rurki kapilarnej
ekonomizer

izolacja

O©CoONOOhA~WN =

ANW.3.12.01 @@—%%

Puc. 4 Bugpl Bnpbicka

1 Komnpeccop

2 KoHaeHcaTtop

3 unbTp-ocyLwmTenb

4 paclumpuTensHoe YCTPONCTBO
5 ucnaputenb

6 coneHouaHbIA BEHTUIb

7 kanunnsipHas Tpy6ka B c6ope
8 akoHoMman3ep

9 usonaumsa
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gornym sprezarki, odczytujgc temperature przy kroéccu ttocznym.
Witrysk dokonywany jest wtedy, gdy chtodzenie jest wymagane
i wilosci w jakiej jest ono niezbedne. Zawdr wyposazony jest
w wymienialny filtr (nr 853 05 52), w celu zapewnienia bezpro-
blemowego doptywu ciektego czynnika do sprezarki. Moment
dokrecajacy dla zaworu wynosi od 24 do 30 Nm.

Uktady z ekonomizerem wymagajg dla modeli od ZF 09 do ZF
18 wymagajg stosowania zestawu sktadajgcego sie z rurki kapi-
larnej, zaworu elektromagnetycznego i przekaznika prgdowego.
Informacje na temat przekaznika pradowego znajdujg si¢ w pod-
rozdziale 8.4.

Tnyeckum BeHTunem (BeHtunb DTC). DCT BeHTWb (3aB. HOMEpP
Ne 853 05 41) cHabeH konbon-4aT4MKoM, KOTOPYHO CredyeT yCTaHa-
BNMBaTb B BEPXHEWN yacTu komnpeccopa. [atuuk onpepensiet
TemnepaTtypy B TOYKe, BeCcbMa Brn3kon Kk HarHeTaTtenbHOMY
oTBepcTUio. Bnpbick xnagareHTa npoucxoauT NyLLb Toraa, Korga
3TO TpebyeTcs, NpUYeM TONbKO B HEOBXOAUMBIX KONMYeYTBax.
BeHTunb nmeet cmeHHbIN domniTp (3aB. Homep Ne 853 0552) anst obe-
crieyeHns 6ecnpensaTCTBEHHON Nogaym XmMaKoCTU B KOMMPECCOop.
Mpu paboTe ¢ 3kOHOMa3epoM (TENNIO0OMEHHMKOM) KOMMPECCOPbI
ZF 09 ... ZF 18 TpebytoT Mcnonb3oBaHMs TONMbKO CTaHAApPTHON
NVHUM BNpbICKA: KanumnnspHas TpybKa, CONeHOMOHbIA BEHTUIb
1 TOKOBOE pere.

B mogensax ZF 09 ... ZF 18 310 ocylecTBnseTcs nyTeM UCMNOomnb-
30BaHUS TOKOYYBCTBUTENbHOTrO perne. [Noxanyncra, obpatntech
K pasgeny 8.4, B KoTopoM npuBegeHa 6onee nogpobHas
uHdopmaumsa ob aTom pene.
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R 404A / R 507 R 134a R 22
Model $rednica x dtugos¢ Nr ident. $rednica x dtugosé Nr ident. $rednica x dtugos$¢ Nr ident.
Mogernb BHyTpeHHui MpeHTudmrKaLmoHHbIN BHyTpeHHui MpeHTumrKaLMOHHbIN BHyTpeHHui VineHTnuKaLmMoHHbIi
[AvameTp X AnnHa Homep [AvameTp X ArvHa Homep [AvameTp X AnnHa Homep

ZF 09 K4E 0,042" x 70" 802 96 49 0,042" x 70" 802 96 49 0,042" x 30" 802 96 72
ZF 11 K4E 0,042" x 50" 802 96 50 0,042" x 50" 802 96 50 0,042" x 30" 802 96 72
ZF 13 K4E 0,042" x 40" 802 96 61 0,042" x 40" 802 96 61 0,042" x 10" 803 03 36
ZF 15 K4E 0,042" x 30" 802 96 72 0,042" x 30" 802 96 72 0,042" x 5" 803 03 25
ZF 18 K4E 0,042" x 20" 802 96 83 0,042" x 20" 802 96 83 0,050" x 5" 850 99 54
ZF 24 KAE 0,050" x 30" 851 69 89 - - 0,050" x 5" 850 99 54
ZF 33 K4E 0,050" x 17,5" 850 99 43 - - 0,050" x 5" 850 99 54
ZF 40 K4E 0,070" x 30" 851 92 84 - - 0,070" x 30" 851 92 84
ZF 48 K4E 0,070" x 30" 851 92 84 - - 0,070" x 30" 851 92 84

Rys. 6 Zespot rurki kapilarnej

Puc. 6 KomnnekTbl kanunnsipHbix Tpy6ok B cbope

Rys. 7 Montaz zespotu rurki kapilarnej

Pwc. 7 YctaHoBka kanunnapHon Tpyoku (ZF 09 K*....ZF 18 K*)
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Rys. 8 Montaz zespotu rurki kapilarnej

Puc. 8 YctaHoBka kanunnspHon Tpybku (ZF 24 K*....ZF 48 K*)

3.3 Migracja czynnika chtodniczego

Ze wzgledu na swoje cechy konstrukcyjne sprezarka spiralna
,Glacier” jest odporna na dziatanie ciektego czynnika chtodni-
czego podczas startu (rozruch przy zalanej sprezarce) i w cza-
sie cyklu odszraniania. W zwigzku z tym zastosowanie
oddzielacza cieczy moze okazac sie zbedne. W instalacjach eks-
tremalnie napetnionych czynnikiem chtodniczym (>4,5 kg dla ZF
09 ... ZF 18; >7,5 kg dla ZF 24 ... ZF 48) zasilanych jedng spre-
zarkg zalecane jest stosowanie oddzielacza cieczy. Nadmierna
ilos¢ ciektego czynnika chtodniczego powracajgcego do spre-
zarki podczas okres6w normalnych postojow, cyklow odszrania-
nia lub ciagtej pracy moze rozcienczy¢ olej w jakiejkolwiek
sprezarce powodujgc niedostateczne smarowanie i zuzycie to-
zysk. Najdtuzszy okres eksploataciji sprezarki zapewni wtasci-
wie zaprojektowany system.

3.3 Mwurpauua xnapgareHTta

Bnarogaps cnocobHocTM cnmMpanbHoro komnpeccopa ,Glacier”
paboTaTb C XXUOKUM XINafareHToM Mpu ,BnaxHoM” Mycke 1 B Mo-
MEHT pa3mMopaxuBaHusl, OTAENUTENb XUOKOCTU OObIYHO He
TpebyeTcs. [1na cuctem ¢ o4HUM KOMNPECCOPOM, 3anpaBneHHbIX
OonbLUXM KONMYECTBOM XIagareHTa (> 4,5 Kr 4ns Komnpeccopos
mogenen ZFQ09 ... ZF18; > 7,5 kr ana koMnpeccopoB Moaenen
ZF24 ... ZF48), Bce Taku pekOMeHAyeTCcs MCnonb3oBaTb
oTAenUTenb XWAKocTU. Bonbluon o6bemM XUOKOro xnagareHTa,
KOTOPbIN HEOQHOKPaTHO BO3BpaLLaeTcsl B KOMMNpeccop npu
06bl4YHOM BLIKMOYEHMM B MpoLUecce pasMopakmBaHuUs, UMK
M3NULLIHEE KONMUYECTBO XMAKOrO XnagareHta, nocrynawoliee
06paTHO NpY yCTaHOBMBLLEMCS pPeXUMe paboTbl, MOTYT CHU3UTb
KOHLIeHTpaLuio Macna B fitobomM KOMNPECCOPE B TaKOW CTENeHu,
YTO NOALLUMMHMKM NEePECTaHyT CMa3blBaTbCsl AOMMKHLIM 06pa3om,
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Ze wzgledu na duzy moment rozruchowy trojfazowej sprezarki
spiralnej nadmierna ilos¢ czynnika, ktéra mogta przedostac sie
do wnetrza podczas jej postoju musi by¢ z niej wyprowadzona
przed rozruchem. Jezeli limity napetnienia przywotane powyzej
zostaly przekroczone nalezy do systemow znajdujgcych sie na
zewnatrz budynkow stosowaé grzatki karteru. Powinny one byé
rowniez stosowane do agregatéw montowanych na zewnatrz.

3.4 Zabezpieczenie przed przegrzaniem gazu
na tloczeniu

Do modeli od ZF09/2S21 do ZF18/ZS45 konieczne jest stoso-
wanie termostatu na linii ttoczenia podtgczonego do obwodu ste-
rujacego sprezarki. Stosowanie takiego termostatu nie jest
konieczne w przypadku modeli ZF24K4/ZS56K4 ... ZF48K4/ZS
11M4. W tych modelach sprezarek znajduje si¢ wewnetrzny sen-
sor temperatury, ktéry pracuje w potaczeniu z elektronicznym
modutem zabezpieczajgcym (patrz 3.5).

35 Zabezpieczenie silnika

3.5.1 Standardowe zabezpieczenie silnika

Modele sprezarek ZF09K4/ZS21K4 ... ZF18K4/ ZS45K4 posia-
daja tradycyjne zabezpieczenie w postaci samowyzwalacza od-
cinajgcego doptyw pradu.

4YTO MPUBEAET K UX U3HOCY. [paBunbHas KOHCTPYKUMS CUCTEMBI
NO3BONMT MakCUMaribHO YBENMMYUTbL CPOK CIY>XObl KOMMpeccopa.
B cBA3n ¢ 60onbWKMM NYyCKOBLIM KPYTSALUM MOMEHTOM TpPEX-
dasHbIX cnupanbHbIX KOMMPECCOPOB U3ObITOYHOE KONMYECTBO
xrnagareHTta, KoTopoe NepeMecTuriocb B KapTep BO BpeMms
CTOSIHKW, Nepen NyCKOM AOIMKHO ObITb yaaneHo. MNogorpesaTernb
KapTepa HeobOxoouM B CUCTEMaXx, yCTaHaBIMBAaeMbIX BHe
NMOMeLLEHMS, B KOTOPbIX KOFNIMYECTBO 3anpaBrieHHOro XragareHTa
npeBbILIAeT NpyMBeAeHHble Bbile 3HadeHus. Mogorpeeatenu
KapTepa cregyeT Takke UCNoNb30BaTh, KOrAa KOMMPECCOPHbIE
LeHTpanu ycTaHOBMNEHbI BHE MOMELLEHWSI.

3.4 3awumTa oT neperpeBa HarHeTaeMoro rasa

Ona mogenen ZF09/2S21 ... ZF18/ZS45 TpebyeTcsa ycTaHOBKa
TENnoBOro pene (TepMocTaTa) HarHeTaTtenbHoro Tpybonposoaa
B Lienu ynpaeneHns komnpeccopa. B mogensx ZF24K4/Z2S56K4
... ZFA0K4/ZS92K4 TepmocTaT HarHeTaTenbHOro Tpybonposoaa
He HyXeH. B aTnx Mogensix umeeTcs AaTtymk-TepMocTar, pacnoso-
XKEHHbI BHYTPW KOMMpeccopa. JTOT TepMocTaT B3aMMOAen-
CTBYET C 3MEeKTPOHHBbIM MOgyneMm 3awuTbl (M. pasgen 3.5).

3.5 3awuTta gBurartens
3.5.1 CranpapTHas 3awmTa gBuraTtens

B mopenax ZF09K4/Z2S21K4 ... ZF18K4/ZS45K4 ncnonbsyertcs
TpaguUMOHHAsA BHYTPEHHASA 3aluuTa C OTKIIOYEHMEM ABUraTens.
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3.5.2 Elektroniczne zabezpieczenie silnika

Elektroniczne zabezpieczenie silnika we wszystkich modelach
sprezarek ZF24K4/ZS56K4 ... ZF48K4/ ZS11M4 jest oznaczone
litera ,W” umieszczong w $rodku trzyznakowego kodu silnika.
System ten wykorzystuje temperaturowa zalezno$é rezystanciji
termistorébw (zwane réwniez rezystancjg PTC) do pomiaru tem-
peratury uzwojen silnika. Lancuch czterech termistoréw potaczo-
nych szeregowo jest osadzony w uzwojeniach silnika tak wiec
temperatura termistoréow z niewielka inercjg stanowi odzwiercie-
dlenie temperatury uzwojenia. Modut elektroniczny jest potrzeb-
ny do odczytania warto$ci temperatury i w zaleznosci od warto$ci
rezystancji termistora, odtaczenia przekaznika sterujgcego.
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3.5.2 3neKkTpoHHas 3awmTa ABUraTens

Cucrtema aneKkTPOHHONM 3alUTbl ABUraTens, UCnonb3yemasi Bo
Bcex mopenax ZF24K4/ZS56K4 ... ZF48K4/ZS11M4, obo3HavaeTcs
W’ Ha MecTe LeHTpanbHOM OyKkBbI KOga Mogenu. [lencteme sTom
CUCTEMbI OCHOBaHO Ha CBOWCTBE TEPMMUCTOPOB U3MEHATb CBOE
COMpPOTMBIIEHNE B 3aBMCUMOCTW OT TemnepaTypbl (OHM Takxe
HasbiBatloTca PTC-conpoTMBNeHMsaMU) ANS U3MepeHusd
TemnepaTtypbl 06MOTKM. Llenoyka u3 4yeTbipex TepMUCTOPOB,
BKIMIOYEHHbIX MOCNeaoBaTeNbHO, BMMETEHbI B OOMOTKM 3nek-
TpoAaBuratens Takum obpasom, YTO UX TemnepaTtypa MOXeT
oTcnexuBaTtb Temnepatypy OOMOTOK ABUratens npakTuyecku
©€e3bIHEPLIMOHHO.

[Ons obpaboTku 3Ha4YeHns CONpPOTMBIIEHUSA U NPUBELAEHUSA
B AENCTBME YNPaBNALWEro pere B 3aBUCMMOCTU OT 3HAYEHUsI
COMpPOTMBMEHUS TEPMUCTOPA TPEOYETCA SMNEKTPOHHbIA MOAYIb.
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Charakterystyka nachylenia krzywej rezystancji termistora jest
pokazana na rys.9. Krzywa rezystancji moze zosta¢ okreslona
dla r6znych punktow pracy, nominalnej temperatury reakcji (NAT),
np. 80°C, 100°C, 140°C z zachowaniem wartosci tolerancji opi-
sanych w normie DIN 44081.

3.5.3 Modut sterujacy

W celu ochrony przed praca przy zablokowanym wirniku, w kazdej
fazie na czole uzwojen stojana w gornej czesci silnika sprezarki
(poziom wlotu gazu ssgcego) osadzony jest termistor o nominalnej
temperaturze reakcji NAT 80°C. Czwarty termistor o nominalnej
temperaturze reakcji NAT 140°C jest umiejscowiony na dolnym
kraricu uzwojenia silnika. Pigty sensor ( NAT 140°C) zostat umiej-
scowiony w gniezdzie ttocznym spirali nieruchomej, celem kon-
troli przegrzania sprezonego gazu.

Caly fancuch termistorow jest podtaczony wewnatrz do pierscie-
nia zaciskowego skad poprzez zaciski S1 i S2 z modutem steru-
jacym (rys.10).

Jesli rezystancja jakiegokolwiek termistora osiggnie warto$¢ od-
powiadajaca temp. reakcji, modut przerywa obwdd sterujacy
doprowadzajgc do wytgczenia sprezarki. Po dostatecznym schto-
dzeniu sie termistora, jego rezystancja spada do wartosci po-
nownego wigczenia, modut natomiast samoczynnie przetacza
sie w stan pracy z 30 min. op6znieniem czasowym.

KpuBass TemnepaTypHOW 3aBUCUMOCTW COMPOTUBMEHUSA
TepMucTopa npueegeHa Ha pucyHke 9. Kpusas conpoTuBneHus
MOXeT OblTb MOCTpoeHa And pas3nuyHblX paboymx Toyek
HOMMVHanbHbIX 3Ha4YeHun TemnepaTtypbl cpabatbiBaHusa (NAT),
Hanpumep, 80°C, 100°C, 140°C n gomkHa COOTBETCTBOBATb
Jonyckam, npegycMoTpeHHbeiM ctangaptom DIN 44081.

3.5.3 Mopaynb 3aWwmThbl

[ns 3awuTel Ha cnyYan 3aknvH1BaHUA poTopa B Kaxayto dasy
OCHOBHOW OOMOTKM C BEPXHEN CTOPOHbI (CTOPOHbI BCaCbIBaHWS)
ABuraTtens KoMnpeccopa BnneTaeTcd no 0gHOMY TepMUCTOpPY
C HOMUHanbHON TemnepaTtypon cpabatbiBaHnst NAT 80°C.
YeTBepThblin TEPMUCTOP C HOMUHAaNbLHOW TemnepaTypown
cpabatbiBaHus NAT 120°C pacnonaraeTcs B OCHOBHOW 06MOTKe
C HWKHEN CTOpOHbI ABuratens. MN9Tbini TepMUCTOp pacnonoxeH
B HarHeTatenbHOM OTBEPCTMM HEMOABWXHOW cnvpanu ans
KOHTPONS neperpeBa HarHeTaeMoro rasa.

Bcs uenoyka BbIXOAMT M3 KOMMPECCopa Yepes repMeTUYHbIN BBOL,
(NPOXOQHOM KOHTaKT) U MOAKMHYAaEeTCs K KneMMam 3almuTHOro
moayns S1 n S2 (cm. pucyHok 10, ctpaHuua 8).

Korga conpoTtuBneHue kakoro-nmbo tepmucropa B Lenoyke
OOCTUrHET 3Ha4yeHns cpabaTbiBaHMSA, MOAYMNb PA3OMKHET Lemnb
yrpaBneHusi, YTOo 3acTaBUT KOMMNPECCOP OTKIMOYUTBCS.

Mocne pocTaToyHOro OCThIBAHWS TEPMUCTOPA €ro ConpoTMBe-
HWe ynageT A0 3HadyeHus, paspeluatolero NOBTOPHbIN MycK,
0fHaKo, MOAYIb Cam OCYLLECTBUT MOBTOPHOE BKIIOYEHME Yepes
30 MUHYT.
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- i ,,,,,,,,, 1 A1 ! E.4.36.00
I |
L o T |
345 3 ‘ s |_ E.6.03.00 Netz
7 Kriwan INT 69 SC
Rys. 10 Puc. 10
Modut Moaynb
Al modut A1 Moaynb
L1/T1 zacisk neutralny L1/L  TNopgkntoyeHne ceTeBoro HanpskeHus
L2/T2 zacisk napigeciowy L2/N  MopkntoyeHwe HenTpanu
S$1,82 zaciski tancucha termistorow S1, S2 lMoakntoyeHne Lenoyku TepMUCTOpoB
M1,M2 zaciski obwodu sterujgcego M1, M2 lNopgkntoyeHre uenu ynpasneHns
modut Mogynb Kriwan INT 69 SC
model Mogenb 52 A 196 41 A 196 31 A 196 22 A 196
ident. nr MpeHtndukay. Homep 850 05 82 850 27 37 850 30 81 850 38 43
napiecie zasilania HanpspkeHne nutaHus 230V /B 115V /B 24V AC/Bnoct.Toka| 120-240V /B
czestotliwosé YacrtoTa 50...60 Hz /Ty
moc wejsciowa MoLHoCTb Ha BXxoae <3VA/BA
temperatura otoczenia TemnepaTypa OkpyxatLLlen cpedbl -20 ... +60°C
przytacze CoeaunHeHne %" (6,3 mm) Faston / ¥ gioima (6.3 mm) Faston
przekaznik wyjscie Bbixon pene 5A, 300 VA /BA
ilosé cykli CkopocTb cpabaTbiBaHusi 1 Mio.
opoznienie startu 3afepxka nepesarnycka 30 min / MUH.
stopien ochrony knacc 3awmTbl kopnyca (DIN40050) 1P 00
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3.5.4 Test funkcjonalny

Przed uruchomieniem sprezarki powinien byé przeprowadzony

sprawdzian poprawnosci dziatania:

— Odtacz zasilanie!

— Odtacz jeden z zaciskow S1 lub S2 modutu wyzwalacza. Jesli
sprezarka zostanie teraz podtgczona silnik nie powinien ruszyc.

— Odtacz zasilanie!

— Podtacz ponownie uprzednio odtgczony tafcuch termistorow.
Jezeli sprezarka zostanie teraz podtgczona silnik powinien
ruszyc.

3.6 Tiumik

Przeptyw przez sprezarke spiralng ,Glacier” jest ciagty i relatyw-
nie niskiej pulsacji. Zewnetrzny ttumik, czgsto obecnie stosowa-
ny do sprezarek ttokowych, w przypadku sprezarek spiralnych
jest najczesciej zbedny. Jakkolwiek, ze wzgledu na duzg rézno-
rodnos¢ systemoéw chtodniczych, powinien zostaé przeprowadzo-
ny indywidualny test instalacji na poziom hatasu.

3.7  Wylaczniki cisnienia

Wymagany jest zaréwno presostat wysokiego jak i niskiego ci-
$nienia, a zalecane nastawy cisnien sg nastepujace:

Niski: min 0.3 bara, max 17 baréw

Wysoki: max 28 barow.

3.7.1 Praca pod cisnieniem proézni.

Zalecenia
Nie nalezy dopuszczac do pracy sprezarki spiralnej ,Glacier” pod
ci$nieniem prozni. Nie wzigcie pod uwage tej wskazéwki moze
doprowadzi¢ do wystapienia tuku elektrycznego na bolcach pier-
$cienia zaciskowego Fusite i trwatego uszkodzenia sprezarki.

3.7.2 Zawor IPR

Sprezarki spiralne ,Glacier” ZF09/ZS21 ... ZF18/ZS45 posiadaja
zaw6r wewnetrznego wyréwnania cisnienia, ktory otwiera sie gdy
réznica miedzy cisnieniem ttoczenia i ssania wynosi 28 baréw
+ 3 bary.

Modele ZF24/ZS56 ... ZF48/ZS11M4 nie sg wyposazone w za-
wor IPR i musi byé zastosowana kontrola wysokiego cisnienia.

3.8 Odtaczenie

Ze wzgledu na to, ze sprezarka spiralna ,Glacier” jest rowniez
doskonata rozprezarkg gazu, silnik w chwili odtgczenia moze
przez bardzo krotki czas obracaé sie w kierunku przeciwnym az
do momentu wewnetrznego wyréwnania sie cisnien. Zawor zwrotny
w postaci dysku o matej masie umieszczony w kroccu ttocznym
zabezpiecza sprezarke przed praca wsteczng dtuzsza niz 1 do 2
sekund. Ten krotkotrwaty rewersyjny kierunek obrotu spiral spre-
zarki nie ma wptywu na jej trwato$é i uwazany jest za normalny.

3.9 BRozruch

Podczas krétkotrwatego rozruchu, styszalny jest bardzo krotki
metaliczny dzwiek wynikajacy z poczgtkowego kontaktu spiral.
Zjawisko traktowane jest jako stan normalnej pracy. Ze wzgledu
na cechy konstrukcyjne sprezarki spiralnej ,Glacier” jest ona pod-
czas rozruchu odcigzona, nawet wtedy nie doszto do wewnetrz-
nego wyréwnania cisnien systemu. Ze wzgledu na powyzszg
zalete sprezarka spiralna ,Glacier” posiada doskonatg charakte-
rystyke niskonapigciows.
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3.5.4 ®dyHKUMOHanbHasA NnpoBepka

Mepen nyckom koMnpeccopa He0HXoAMMO BbINOMHUTE YHKLMO-

HarbHYH NPOBEPKY:

— OTknouMTe NuTaHue!

— OtcoeguHuTe ogHy knemmy: S1 unun S2 pasoMKHYTOro Moaynsi.
Ecnn Tenepb Komnpeccop OygeT BKMOYEH, ABUraternb He
3anyckaeTcs.

— BbikntounTte nutaHue.

— [NOBTOPHO NOAKMIOYUTE OTKITIOYEHHYIO TEPMUCTOPOM JTUHMIO.
Ecnu Tenepb komnpeccop OyaeT BKIOYEH, ABUraTenb A0MKEH
3apaborTaThb.

3.6 MywwuTenu B NIMHMMN HarHeTaHuA

Yepes cnupanbeHbIi kKomnpeccop ,Glacier” npoxognT Henpe-
PbIBHbIV MOTOK, KOTOPbIN MMEET AOCTAaTOYHO HU3KME Nynbcaumm.
BHewHne rmywmtenun, 4acto NpuUMeHseMble cenyac ans
MOpPLUHEBbIX KOMMNPECCOPOB, He TPebyloTca ANs cnvpanbHbIX
komnpeccopos ,Glacier’. OgHako, BCNeAcTBUE pasnmums Mexay
cucTeMamu HeobxoAMMO NPOBOAUTL NPOBEPKY KaXaAoN NHONBU-
OyarnbHOW CUCTEMbI AN TOro, YTOObl yAOCTOBEPUTLCSA B COOTBE-
TCTBMW XapaKTEPUCTUK YPOBHS LLyMa.

3.7 Pene paBneHus

Heobxoammo ncnonb3oBaTh Kak pene BbICOKOro AaBfeHus, Tak
N pere HWU3Koro AaeneHusi. PekomeHayloTcs crieayolme 3Ha-
YyeHus paboyero gaBneHus:

Huskoe: 0.3 6apa, makcumym 17 6ap

Bobicokoe: makcumym 28 6ap

3.7.1 MpepynpexaeHue o paboTte nNpu rny6bokom Bakyyme

He Bkntovante komnpeccop ,Glacier” npu rmybokom Bakyyme.
HecobntoaeHuve 1o pekoMeHaaLmmM MOXET NPUBECTY K NMOSIBEHNIO
[yroBOro paspsifa Ha KOHTaKTax repMeTUYHOro BBOAA, YTO B CBOIO
ouyepeb MOXET SIBUTbCS NPUYMHON NMOBPEXAEHNS KoMMpeccopa.

3.7.2 BHyTpeHHWI NpeaoXpaHUTENbHbLIW KnanaH
CnunpanbHble komnpeccopsl ,Glacier” ZF09/Z2S21 ... ZF18/2S45
UMEIT BHYTPEHHWI NPeAOXPaHNTENbHBIV NePenyCcKHOW Knanax,
KOTOpbI cpabaTbiBaeT npv nepenage AaBMEeHUS HarHeTaHus
1 BcacbiBaHus cBbilwe 28 6ap + 3 6apa.

Mogpenn ZF24/ZS56 ... ZF48/Z2S11M4 He 060pyaoBaHbl BHYTPEHHUM
npegoxpaHuTenbHbIM KrnanaHoMm. B atom criyyae Heobxogumo
MCMNoNb30BaThb pene BbICOKOro AaBneHus.

3.8  OTknyveHune

B cBsa3un ¢ Tem, 4TO cnmpanbHbIv komnpeccop ,Glacier” aBnsetca
Takke XOpPOLUMM ra3oBbiM AeTaHAEPOM, B MOMEHT BbIKITHOUYEHMS
OH KpaTKOBPEMEHHO MOXET paboTaTb B 06paTHOM HanpaBneHum
Nno Mepe BblpaBHUBAHUS BHYTPEHHUX OaBreHUN. Jlerkuin
[OVCKOBBIA 0OpaTHbIN KnanaH CO CTOPOHbl HAarHeTaHWs KOM-
npeccopa npegoTBpallaeT paboTty komnpeccopa B o6patHOM
HanpasneHun B TedeHne 6onee ogHoOM unu AByx cekyHa. Takoe
MrHOBEHHOE W3MEHEeHWe HanpaefeHust He BNUAET Ha OOrro-
BEYHOCTb KOMMNPECcopa 1 CYNTAETCS BNOMTHE HOPMarbHbIM.

3.9 Myck

B MOMEHT nycka cnbileH KOPOTKUA MeTaninyeckumn 3ByK
BCINeACTBME Ha4YarnbHOro CONPUKOCHOBEHUS crivpanei. ToT 3ByK
CYMTaETCst HOpMarbHbIM.

Bnarogaps kKoHCTpyKUMKM cnupansHoro komnpeccopa ,Glacier”
MycK KOMMpeccopa Bceraa ocyLecTBnseTcs 6e3 Harpy3kv gaxe,
€Cnu iaBreHue B CUCTEME He ypaBHoBeLLeHo. Kpome Toro, B CBA3N
C TeM, 4YTO Npu Nycke AaBfieHVWe BHYTPW KOMMpeccopa Bcerga
BblpaBHEHO, cnuparnbHble koMmnpeccopsl ,Glacier” obnagatoT
OTIINYHBIMU HU3KOBOJBTHLIMM NMYCKOBBIMW XapakTepuUCTUKaMM.
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3.10 Praca zespotu wielosprezarkowego

Sprezarki spiralne ,Glacier” moga by¢ tgczone w zespoty wielo-
sprezarkowe przy uzyciu systemu wyréwnania cisnienia oleju.
System ten zawiera w sobie regulatory poziomu oleju, indywidual-
ny dla kazdej sprezarki, zasilane z oddzielacza oleju i wspolne-
go zbiornika. Oferta zostata potwierdzona licznymi aplikacjami.
Celem zamontowania regulatora, konieczny jest demontaz wzier-
nika oleju i przykrecenie przytgcza adaptacyjnego. Odwotaj sie
do instrukcji instalacyjnej producenta.

Przewody ssgce sprezarek powinny by¢ jednakowej dtugosci oraz
zaprojektowane i podtagczone do wspolnego kolektora. Wtasciwie
zaprojektowany kolektor utatwia wyréwnanie ci$nieri na ssaniu
i powrot oleju do sprezarki. Spetnia rowniez funkcje oddzielacza
cieczy dla uniknigcia powrotu ciektego czynnika do sprezarki.
Praca w instalacjach dowiodta, ze gtéwne problemy w dziataniu
wynikajg z nieprawidtowej konstrukcji zespotu i w najwyzszym
interesie wszystkich zainteresowanych jest by byly stosowane
we wiasciwie zaprojektowanych i przetestowanych systemach.
Po wiece] szczegbtéw w zastosowaniu sprezarek spiralnych
w zespotach wielosprezarkowych odsytamy do Biuletynu Tech-
nicznego 1-97.

4 Bez-chlorowe czynniki chtodnicze

R 404A i R 507 sg powszechnie uzywanymi zamiennikami HFC
dla R 502 w systemach srednio i niskotemperaturowych. Oparte
sg one na czynnikach R 134a i R 125. Dodatkowo R 134a jest
sktadnikiem R 404A. Oba czynniki charakteryzujg si¢ pomijal-
nym poslizgiem temperaturowym (mniej niz 0,4 K dla R404A).
Ze wzgledu na to, ze ta prawie azeotropowa mieszanina posia-
da inny udziat sktadnikow w fazie gazowej i cieczowej, napetnia-
nie i uzupetnianie systemu musi zawsze dokonywane ciektym
czynnikiem chtodniczym. Celem uniknigcia uderzenia hydraulicz-
nego ciekty czynnik chtodniczy musi byé doprowadzany w linii
cieczy. Nalezy zwrdci¢ baczna uwage na instrukcje napetnienia
producentéw czynnikéw. Ze wzgledu na charakterystyke cisnie-
niowg gazéw baczng uwage nalezy zwréci¢ na cisnienie pary
wynikajace z temperatury otoczenia (szczeg6lnie w czasie po-
stoju). Nie mozna przekroczy¢ wartosci granicznych dla spre-
zarki i innych komponentéw systemu. Maksymalne dopuszczalne
cisnienie pracy dla kazdego modelu podane sg na tabliczce
znamionowej i stosownych tablicach danych technicznych. Nie-
zaleznie od tego sprezarka moze by¢ uzytkowana tyko w okre-
slonych przez producenta obszarze zastosowan.

41  Smarowanie

Poziom oleju powinien by¢ utrzymywany na wysokosci srodka
wziernika. W przypadku zastosowania regulatora, poziom oleju
powinien by¢ utrzymywany w goérnej potowie wziernika. Oleje
poliestrowe (POEs) sa stosowane do czynnikéw chtodniczych
grupy HFC. Sprezarki przeznaczone do pracy z tymi czynnikami
s3 napetniane nastepujgcymi olejami:

Mobil EAL Arctic 22 CC

ICI Emkarate RL 32 CF.

Sprezarki powinny pracowac tylko z tymi specyficznymi olejami.
Przy pracy z czynnikami HFC oleje estrowe bez wyjgtku nie mogg
by¢ mieszane z olejami mineralnymi i / lub olejami alkalobenze-
nowymi. Olej estrowy jest niezwykle higroskopijny ( rys.11) co
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3.10 MapannenbHas pa6oTa

CnvpanbHble komnpeccopsl ,Glacier” moryt paboTtatb napa-
NNEenbHO NyTeM NMPUMEHEHMS CUCTEMbI BbIPaBHUBAHWUST YPOBHS
Macna. B aton cucteme ncnonb3yroTcsl OTAENbHbIE MaCNsaHble
perynatopbl Kaxgoro komnpeccopa n obwun pesepsyap.
MpaBOMEPHOCTb TaKoro pelleHuUss AOCKOHanbHO foKa3aHa
pabounmn ncnbiTaHuaMK. Onsa Toro, YTobbl YCTAHOBUTL Macrio-
perynsatopbl, HEO6X0QUMO CHSITb CMOTPOBOE CTEKIMO 1 BBEPHYTb
cneuuarnbHbI NepexogHUK B pe3bboBoe 0TBEPCTUE C BHYTPEHHEN
pesbbown 3/4 gronma. ObpaTuTeCh K MHCTPYKLMWM MO YCTaHOBKE
OT NPOV3BOANTENS PErYNATOPOB.

BcacbiBatowme TpybonpoBogbl KOMNPECCOPOB AOMKHbI UMETb
OOMHAKOBYIO ATIMHY M KOHCTPYKLUMIO U uaTh K obiemy Bcachl-
Bawwemy konnektopy. NpaBuNbHO CKOHCTPYUPOBAHHbLIN
KOINIEKTOp NOMOraeT ypaBHATb AaBMEHWs BCacbiBaHus u obe-
crneyvBaeT Hagnexawmi Bo3spat macna. OH Takke BbINONHSeT
YHKLMIO OTAENUTENS XUOKOCTU ANS TOro, YToObl nsbexartb ee
BO3BpaTa B KOMMPECCOP.

B noneBbix ycroBumsix Ob1no 4okaszaHo, YTO OCHOBHLIE NPOGnembl
npu pabote MOryT BO3HMKHYTb M3-3a2 HENPaBUIBLHOIO Npo-
€KTMPOBaHWs NapansnenbHon cucTemsl. B 06Lwmx nHTepecax npu
TaKOM NPUMEHEHWM CriedyeT rpaMoTHO NPOAyMaTh KOHCTPYK-LINKO
C/UCTEMbI U NPOBECTU ee ucnbiTaHne. [ing nonyyeHmsa Gonee
noapo6HoM MHOpMaLMM O NMPUMEHEHUN XOMOAWUSBbHBLIX CMU-
panbHbIX KOMMPECCOPOB NpW NapannensHOM pexume paboThbl,
noxarnymicra, obpatutecb k TexHudeckomy bronneteHio 1-97.

4 XnapareHTbl, He coaepXaiyme xJiop

O6bIvHO BMecTOo xrnagareHTa R 502 B cuctemax, paboTaromx
npu cpeaHen n HU3KOW TemnepaTypax, UCNOMb3yTCH He
cogepxatume xnop xnagareHTtsl R 404A n R 507. B nx ocHoBe
nexart xnagareHtel R 143a n R 125. Kpome Toro, xnagareHT
R 134a aBnsaetca coctaBHoM YacTbio xnagareHta R 404A. O6a
xnagareHTa R 404A n R 507 umetoT He3HaunTenbHoOe TeMnepa-
TYpHOE ckonbxeHme (06bI4HO MeHee 0,4 K ans xnagareHta R 404A).
Tak Kak KOHUEHTpauum XMAKOCTM U napa KBasvaseoTpPOnHON
CMecu xnagareHToB B 3anpaBOYHOM OannoHe M3MEHSTCH,
BaXHO, 4YTOObI 3anpaBka M, cnegoBaTenbHO, Jo3anpasBka
xJlagareHToOM Npoun3Boamnnach ToMnbKo B Xuakon dase. [ns Toro,
4yTOObI M36exaTh rMapoyaapa, XXUOKUM XnaaareHT, B3ATbIA U3 3a-
npaBoYHOro GannoHa, criegyeT 3anmBaTh B XUAKOCTHYHO JIMHUIO.
HeobxoomMmo HeyKOCHWTENbHO cobniogaTb MHCTPYKUUKU MO
3anpaBke, COCTaBMEHHbIE NMPOU3BOANTENEM XNadareHTa.
CnenyeT yoenuTb BHMMaHWe AaBMNEHWIO Napa, 3HAaYEeHUs1 KOTo-
pOro 3aBUCAT OT TEMMEPATYpPbl OKpyxatowen cpeapbl (0Co6eHHO,
Korga komnpeccop He paboTaet). Henb3as npeBbiLaTth NpegerbHble
3HaYeHWs OaBMneHUs, pa3peLleHHbIe 418 KOMIpeccopa, a Takke
ONs ApYyrnx anemMeHToB cucTeMbl. MakcumarnbHble paspeLleHHbIe
3Ha4YeHUs paboyero AaBneHns ans Kaxaon Mogenm ykasbiBaeTcs
B COOTBETCTBYHLUMX KaTa-fiorax u Ha WunbAavke KoMmnpeccopa.
He3aBucumMo OT 3TOro KOMNPEeCccopbl AOIMKHbI paboTaTb TOMbKO
B paspeLleHHbIX pabounx ananasoHax.

4.1 Cmaska

Macno gomkHO HaxoguTbCa Ha YPOBHE cepeanHbl CMOTPOBOrO
crekna. Ecnv ncnonbsyetca perynarop, ypoBeHb Macna cnegyet
YyCTaHOBUTb B BEPXHEW 4YacTu cmoTpoBoro ctekna. C xnaga-
reHTamu, He cogepXaLLmMmMu XJ0p, UCMOMNb3YTCA NONUAUPHbIE
macna (POE). Komnpeccopsl, npegHa3HayeHHble Ans paboThbl
¢ xnopdTopyrnesogopoaHbiMn xnagareHtamm (HFC), 3anpa-
BMEHbI OAHUM M3 CreayrLnX NonMacUpHbLIX Macen:

Mobil EAL Arctic 22 CC

ICl Emkarate RL 32 CF.

Komnpeccopbl omkHbI paboTaTh TOMLKO C 3TUMU CrieumarnbHbIMU
macnamu. lMpu paboTe ¢ xnagareHTamu, He cogepXXaLlumm XJop,
HW NpU Kaknx 06CTOATENBCTBAX HEMb3s CMEeLLIMBaTh Nonnacump-
Hble Macna ¢ MMHeparnbHbIMU UMK anknn-6eH3onom.

D6.2.4PL
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Rys. 11 Higroskopijnosé olejow

Absorbcja wilgoci w oleju estrowym w poréwnaniu do oleju mine-
ralnego w ppm wagowo przy temp.25°C i 50% wilgotnosci wzgled-
nej (h=godz)

ppm —ilo$¢ czastek wilgoci na million

ppm
1500
| Olej estrowy MNonuacdmpHoe macno
1000 e
500 2
7 Olej mineralny MuHepanbHoe macno ?
T T T T T
50 100 150 200 250 300 h

Pwuc. 11 Turpockonu4HocTb Macen

MMornoweHne Bnarn NONNIUPHLIM Macnom MO CPaBHEHWIO
C MWHeparbHbIM MacfioM B ppm (4acTsax Ha MUMIIMOH) No Becy
npun 25°C n oTHocuTenbHoW BnaxHocTn 50% (h = yachl).

ppm - YacTen Ha MUNNNOH

wpltywa na stabilno$¢ chemiczng oleju. W zwigzku z tym pozo-
statosci wilgoci w instalacji powinny byé utrzymane ponizej
50 ppm poprzez wytworzenie prozni i zastosowanie wtasciwego
filtra odwadniacza. llo$¢ wilgoci powinna by¢ okreslana po
ok. 48 godz. pracy systemu.

4.2 Postugiwanie si¢ materiatami

Po dalsze informacje, wskazdwki eksploatacyjne i materiaty do-
tyczace bezpieczenstwa, prosimy odwotaé sie do specyfikacji
dostarczanej przez producentdéw czynnikéw i olejow chtodniczych.

4.3 Oproznianie i test szczelnosci

Przed uruchomieniem instalacji musi by¢ ona osuszona przy
uzyciu pompy prozniowej. Odpowiednie oproznianie zapewnia
ograniczenie ilosci wilgoci do 10 ppm. W czasie tej procedury
zawory odcinajgce sprezarki na ssaniu i ttoczeniu powinny po-
zosta¢ zamkniete. Rekomenduje sie zainstalowanie ztaczy do
odsysania w przewodzie ssgcym i ciektego czynnika. Manome-
tryczna warto$¢ cisnienia powinna byé mierzona w instalacji
a nie pompie prézniowej; umozliwi to uniknigcie btednego po-
miaru wynikajgcego z gradientu cisnienia wzdtuz przewodu do
pompy. Instalacja powinna by¢ oprézniona do ci$nienia 0.3 mbara.
W nastepstwie otwarcia zaworéw odcinajacych sprezarki, ule-
gnie ona rozhermetyzowaniu, a znajdujgce si¢ w niej suche po-
wietrze ujdzie do atmosfery i instalacja wiacznie ze sprezarka,
powinny by¢ opréznione zgodnie z wyzej opisanym procesem.
Najwyzsze wymagania stawiane sg procesowi préby szczelno-
$ci instalacji i metodzie wybranej do jej przeprowadzenia.
Osprzet do przeprowadzenia préb szczelnosci jest szeroko do-
stepny w sprzedazy.

D6.2.4PL

MonnadmpHble Macna ABRAKOTCA Ype3Bbl4aANHO MMIPOCKOMM-
YHbIMY (CM. PUCYHOK 11), YTO B OYEHb CUNbHOM CTENEHU BNUSET
Ha XUMWYECKYI0 YCTOMYMBOCTb Macna. [oaTomy, OCTaTouHyo
BMnary, MMelLylCcss B YCTaHOBKe, crieayeT CHU3NTb NyTeMm
BaKyyMUpPOBaHUSA C MCNOMNb30BaHMEM COOTBETCTBYIOLLETO
duneTpa-ocywnTensa Ao 3HavyeHMs Huxe 50 yacTtenm Ha
munnuoH. OCTaTouHyl0 Bnary criegyer npoBepuTb yepes 48
yacoB paboThbl.

4.2 MNopsgok paboTbl ¢ MaTepuanamm

Bonee nogpobHas nHdopmaums, 3aMmedaHns No NnopsaKy paboTsl
¢ maTtepmnanamu, Tabnuubl 6e3onacHocTM maTtepuanos
npuBeAeHbl B TEXHUYECKUX XapaKTepucTukax, usgaHHbIX
npounsBoguTenem xnagareHta u macna.

4.3 BakyymupoBaHue 1 UcnbiTaHue Ha repMeTUYHOCTb
Mepen Tem, kak yctaHoBka GyaeT BBedeHa B IKCMyaTauumio,
cnegyert BbINOMHUTbL OTKAYKy BaKyyMHbIM HAacocoMm. [MpaBunbHo
BbIMOSIHEHHAA NpoLeaypa BaKyyMUPOBaHMWS CHIDKAET OCTATOYHYHO
Bnary 0o KoHueHTpauum 10 yacten Ha munnuoH. MNpu npo-
BEEHMN 3TOM MpoLeaypbl BCACbIBAKOLMA U HarHeTaTenbHbIN
3anopHble BEHTUNN B KOMMPECCOpe OCTaTCs 3aKPbITbIMU.
PekomeHayeTcs yCTaHOBUTBL MO OAHOMY BEHTUIIO ANSA OTKAYKMU:
BO BCacCbIBaKOLWEN W XUOKOCTHOW NUHUAX. [JaBneHne OOomKHO
N3MepPATBCHA C MOMOLLbI0 BaKyyMHOrO MaHOMETpa, NOAKMto-
YEHHOTO CO CTOPOHbI YCTAHOBKM, @ HE CO CTOPOHbI BaKyyMHOIo
Hacoca. Takon cnocob uamepeHus No3BonseT NpeaoTBpaTUTb
owmnbKmM, KoTopble MOy 6bl NPOU3ONTM B pesynsTate noTepb
OaBneHus No AnvHe coeauHswmux TpybonpoBoaoB, MayLmx
K Hacocy.

YctaHoBKa oTkaumBaeTcs o gasnenus 0.3 mbGapa. Cnepno-
BaTernbHO, CyxXomn BO3ayX, KOTOPbIM Obirl 3anpasrieH KoMNpeccop
Ha 3aBoge-usrotosutene, copacoiBaeTca B atMocdepy, 3anop-
Hbl€ BEHTMIM OTKPbIBAIOTCSA M YCTAHOBKA, BKIOYasi KOMNPeCcop,
elle pa3 BakyymMupyeTcsa B COOTBETCTBMM C Tpebyemon npo-
Leaypomn.

K repmeTnyHOCTM yCTaHOBKM NpeabsBrsoTCA KpanHe XecTkune
TpeboBaHus. Takve e BbiCOkne TpeboBaHWA NpeabsBrslnTCs
W K METOAAM MCMNbITaHNS Ha repMeTUYHOCTb. B npogaxe nveercs
pa3nuyHoe obopyaoBaHue, Heobxoanmoe NS NpoBeneHust
UCNbITaHW Ha repMETUYHOCTb.

11
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4.4 Naprawa

W przypadku koniecznos$ci przeprowadzenia przegladu lub na-
prawy powinny byé przestrzegane te same reguly i $rodki bez-
pieczenstwa jak dla nowej instalacji. Sprezarka powinna by¢
transportowana tylko przy uzyciu uchwytéw znajdujacych sie na
gérnym kotpaku ptaszcza. Celem unikniecia zanieczyszczenia
olejem mineralnym lub alkalobenzenowym, zaleca sie oddziele-
nie narzedzi, pomp prézniowych, ztgczek i komponentéw do czyn-
nikdbw HFC od uzywanych do czynnikow zawierajgcych chlor.
Olej estrowy do uzupetnienia instalacji powinien by¢ pobierany
z nowych i matych opakowan dla zredukowania do minimum moz-
liwosci absorbciji wilgoci z powietrza.

5 Instalacja elektryczna

Przytacze Fusite jest odmiennie ustawione ( obrécone) w porow-
naniu z ttokowa sprezarka hermetyczng. Sa one wyraznie ozna-
czone (rys.12). Zalecane podtgczenia zostaty pokazane na
rys.13.

Sprezarka spiralna spreza tylko w jednym kierunku obrotow sil-
nika. Silnik tréjfazowy sprezarki moze obracac¢ sie w obu kierun-
kach w zaleznosci od kolejnosci podtaczenia faz T1, T2 i T3.
Z powodu 50 procentowego prawdopodobieristwa podtaczenia
sprezarki w taki sposob, ze bedzie obracata sie w kierunku prze-
ciwnym, waznym jest by oznaczy¢ i zatgczyé instrukcje z prawi-
dtowym podtgczeniem w widocznym miejscu urzadzenia celem
zapewnienia wtasciwej pracy systemu po jego uruchomieniu.
Weryfikacji kierunku obrotéw dokonuje sie poprzez obserwacje
czy nastepuje spadek cisnienia na ssaniu i wzrost cisnienia na
ttoczeniu gdy sprezarka jest pod napieciem. Odwrotna rotacja
skutkuje zwigkszonym poziomem hatasu, jak rébwniez znacznie
zredukowanym poborem pradu w poréwnaniu do wartosci publi-
kowanych dla normalnej pracy.

Krétkotrwata praca sprezarki spiralnej ,Glacier” w przeciwnym
kierunku nie wptywa na jej trwato$¢. Jakkolwiek, po kilku minuto-
wej pracy zadziata wewnetrzne zabezpieczenie sprezarki.
Wszystkie sprezarki sa wewnetrznie identycznie potaczone.
W konsekwenciji, jezeli zostata okreslona prawidtowo kolejnos¢
faz dla danego systemu lub instalacji, podtaczenie kabli zasilajg-
cych do tych samych zaciskéw powinno wywotac rotacje we wta-
$ciwym kierunku.

Tabela ( rys.14) przedstawia rekomendowane typy koncowek
zaciskowych uzywanych do r6znego rodzaju zaciskow spreza-
rek lub modutu zabezpieczajgcego silnika.

,A” przeznaczone s3 do wielkos$ci zacisku konektorowego %” lub
6,3 mm.

,B”1,C” powinny byé dobrane dla kotkéw # 10 lub kotkéw o $red-
nicy 5 mm.

Dobér wielkosci kabla powinien by¢ zgodny z norma DIN ISO 0100,
IEC 364 lub standardami odpowiednimi dla danego kraju.

4.4 PemoHT

Mpu HeobxoanmocTV OBCMNYXMBaHUA U PEMOHTHBIX paboT BO
BpeMSs UX NPOBEAEHWSA AENCTBYIOT TE e CaMble NpaBuna n Mepbl
6e30nacHOCTH, YTO M NpK YCTaHOBKE HOBOTO 060pya0BaHus.
Komnpeccopbl cnegyet nepeBo3nTb, UCMOMb3ys TOJNbKO
crneunanbHble NPOYLWMNHbI. UMELMECS B BEPXHEN YacTu
Kopnyca.

[Ansa Toro, 4TobbI NPeaoTBPaTUTL MonagaHne HenonMaPUPHBLIX
macen w/unun ankun-6eHsona, pekomeHayeTcs TLaTenbHO
pas3gensiTb MHCTPYMEHTbI, BakyyMHble Hacockbl, naTpybkn Ans
3anpaskv UM BOCCTAHOBIEHUS 1 AeTanu, NpeaHasHa4eHHbIe Ans
paboTbl ¢ xnagareHTamu, He coaepXalMMu Xmop, oT Tex,
KOTOpbIEe MCMOMb3YTCA C X0pcoAepXalumm xnagareHTamm.
Heobxoanmoe ans 3anpaBku nonuacmpHoe mMacno criegyet
AepxaTb B HOBbIX €MKOCTAX HebonbwuMn nopunamm ans
CHWXEHWs NornowaemMon nv Bnaru n3 Bosgyxa 4o MUHMMyMa.

5 OneKTpOMOHTaXHble paboThl

MpoxoaHble KOHTaKTbl PacroNoXeHb! (MOBEPHYTHI) ApYrM 06pa-
30M, HEXENW B MOPLUHEBLIX repPMETUYHBIX kKomnpeccopax. OHu
UMEIOT YETKYI0 MapKnpoBKy (CM. pucyHok 12). PekomeHayemas
npuHUMNManbHas ANeKTpu4eckas cxema nokasaHa Ha pucyHke 13.
CnupanbHbie KOMNpeccopbl 06ecnevnBatoT cxxaTue TOMbKO Npu
OOHOM HanpasrneHuu BpaleHus. TpexdasHble KOMNpeccopsl
MOryT BpawiaTbcs B Nnobom HanpaeneHun B 3aBUCUMOCTU OT
nopsigka nogknwyeHuna ¢as k T1, T2 n T3. MNMockonbky
BEPOATHOCTb MPaBUIIbHOrO/HENMPAaBUINBHOTO MOAKIIOYEHNS, NpU
koTopom 6yaeT Habnogatbca obpaTHoe BpalleHue KOM-
npeccopa, coctaenset 50/50, BaxHO B COOTBETCTBYIOLLMX MECTax
o6opyaoBaHus ycTaHaBnMBaTb Tabnmnyky ¢ npume-4aHuamy nnu
WHCTPYKUMAMM. 3TO Heobxoammo Ansa obecneveHust npaBUbHOMO
HanpaBrieHMs BpalleHWsa NMPpU MOHTaXe W dKcnnyatauuu
cuctembl. MpoBepuTbL NPaBUMBLHOCTL HaNpPaBneEHUs! BpaLleHns
MOXHO, Habnogas nagaeT Ny AaBneHne BcacbiBaHWA U pacTeT
nwu pgaBneHve HarHeTaHus, KOrga Ha KOMMIpeccop NoAaHo
HanpsxeHne. ObpaTHOe BpalleHVe NPUBOAUT K YBEMUYEHUIO
YPOBHS WyMa, MO CPaBHEHMWIO C MPaBUIbHbBIM PEXUMOM
BpaweHnsa. Takke 3amMeTHO YyMeHbllaeTcda 3HavyeHue
NPOTEKAaloLLEro ToKa, MO CPaBHEHUIO C 3aSBMNEHHbLIM 3Ha4YEHNEM.
KpaTtkoBpemeHHas paboTa B 0OpaTHOM HanpaBneHMn He B1sieT
Ha HagexHocTb paboTbl cnupaneHoro komnpeccopa ,Glacier”.
OpHako, Yyepes HeCKONbKO MWHYT Takoro pexuma paboThbl
cpaboTaeT BHyTpEHHSAS 3awmuTa komnpeccopa.

Bce komnpeccopbl MMEIOT 0AMHaKOBbIE BHYTPEHHWE COeaMHEHNS.
B pesynbrate, ecnu gns Kakon-nMbo onpeneneHHom cucTembl
UIn yCTaHOBKM yxe Obin onpegeneH nNpaBuIibHbIA NOPSAOK
nogkniovyeHnsa as, Nnpu NogKMYEHUN COOTBETCTBYHOLLMX
da3HbIX MPOBOAOB K TEM Xe cambiM knemmam byaer
noaaepXuBaTbCs NPaBUITbHOE HanMpaBfneHne BpalLeHWs Apyrux
KOMMpPEeCCOpPOB.

B npvBeaeHHbIx Hwke Tabnuuax yka3aH nepedyeHb pPeKoOMeEH-
AOBaHHbIX TUMOB HAKOHEYHWKOB, KOTOPbIE MOTYT MCMOMNb30BaTbCA
C PasnUYHbIMU IMEKTPUYECKMMN KNemMmamu Komnpeccopa
N MOZYnsIMW 3alUMTbl ABUraTens.

E.2.09.00

Rys. 12 Terminale przytaczeniowe silnika

E.2.10.00

Puc. 12 KnemmHble coegmHeHus gBuratens
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Napiecie zasilania Obwod sterujacy
CeTtb Q1 YnpasneHue
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N o
E.1.35.02 2 3 4
I~
Rys.13 Przyktadowy schemat potaczen Puc. 13. PekomeHayemble cxembl
A1 modut zabezpieczenia silnika A1 MoAyrb 3aLMThl ABUraTens
(modele ZF24...ZF48/2S56...ZS11M) (mopenu ZF24...F40/S56...S92)
B1 termostat komorowy B1 TepMocTar B NoMeLLeHnmn
F1 bezpiecznik F1 nnaBkMM NpegoxpaHnTenb
B3 termostat na ttoczeniu B3 TepMocTaT HarHeTaemMoro rasa
F3 wytacznik wysokiego cisnienia F3 pene BbICOKOro AaBreHuns
F4 wytacznik niskiego cisnienia F4 pene HM3KOro gaBneHuns
F6...8 bezpieczniki F6...8 nnaBkue npegoxpaHuTenu
K1 stycznik K1 KOHTaKTop
K35 przekaznik pragdowy (modeleZF09-ZF18) K35  TOKnuyBCTBUTEMNLHLIN pene
Q1 wytacznik gtéwny Q1 CeTeBON BbIKMOYaTernb
R2 grzatka karteru R2 nogorpesarternb Kaprepa
St wytacznik pomochiczy S1 BHELLUHWI BbIKMNoYaTenb
Y5 zawor elektromagnetyczny do wtrysku czynnika Y5 COneHoMaHbIN BEHTUMNb Anst dopeoHa

Model Silnik  Ouratens Modut

Mopgenb PFJ TF5 TFC TFD TW* Mogynb B
zacisk flagowy ZF09 / ZS21 - B/C - B/C - -

ZF11 / 2S26 - B/C - B/C - - zacisk oczkowy
PO3ETKA C NIAKKOM 1513, 73 - B/C ; B/C - - KDYFTIbIiA 3bI4OK

ZF15/ZS38 - B/C - B/C - -

ZF18 / ZS45 - B/C - B/C - -

ZF24 | ZS56 - - - - B/C A

ZF33/ ZS75 - - - - B/C A

ZF40 / 2892 - - - - B/C A C

ZF48 | ZS11M4 - - - - B/C A Y

zacisk bagnetowy

Rys. 14 Rodzaje zaciskéw kablowych Puc. 14 Tuna HakoHeYHMK nonatka

D6.2.4PL

HakoHeuHukun “A” npegHasHadeHbl AN KpenneHnsa Ha nenectke
pa3mepom 1/4” nnn 6.3 Mm.

HakoHeuHukn “B” n “C” pomkHbl BblompaTtbesa ans wnunek #10
WU LWINUIeKk gnameTpom 5 MM, COOTBETCTBEHHO.

Pa3mepbl kabenen OomkHbl BbIGMpPaTbCA B COOTBETCTBUM CO
craHgaptamu DIN ISO 0100, IEC 365 nnu HaumoHanbHbIMK
HOpMaMmu.
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6 Badanie funkcjonalne sprezarki

Sprezarka nie powinna by¢ zatagczana przy zamknigtym zawo-
rze odcinajgcym na ssaniu dla sprawdzenia jej mozliwosci obni-
zania cisnienia. Ten rodzaj testu moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia sprezarki spiralnej ,Glacier” jak rowniez innych
typow sprezarek (par. 3.10). W zasadzie powinno sie dokonaé
nastepujgcej metody diagnostycznej dla sprawdzenia prawidto-
wego funkcjonowania sprezarki spiralnej ,Glacier”.

1. Sprawdzi¢ warto$¢ napiecia zasilania.

2. Sprawdzian rezystancji uzwojen oraz odpornosci na przebicie
powinien okresli¢ czy zadziatato wewnetrzne zabezpieczenie
przecigzeniowe silnika lub wystapito przebicie. Jezeli zadziatato
zabezpieczenie, wowczas sprezarka musi sie ochtodzi¢ do po-
nownego startu.

3. Wigcz sprezarke przy podtgczonych manometrach do odpo-
wiednich kro¢coéw na ssaniu i ttoczeniu. Jezeli ci$nienie na ssa-
niu spadnie ponizej normalnego poziomu pracy wéwczas
przyczyny nalezy szuka¢ w niskiej iloéci czynnika chtodniczego
lub zablokowanym przeptywie w instalacji.

4. Jezeli cisnienie ssania nie spada a ci$nienie ttoczenia nie wzra-
sta do normalnego poziomu pracy, nalezy zamienié¢ dowolne dwie
fazy i ponownie wiaczy¢ zasilanie dla upewnienia sie czy spre-
zarka nie pracowata w odwrotnym kierunku. Jezeli cisnienie
nadal nie zmienia sie do zadanych wartosci sprezarka jest uszko-
dzona.

5. Pobor pragdu musi odpowiada¢ wartosciom natgzenia poda-
nym w tablicach wydajnosciowych dla danego obcigzenia syte-
mu ( ci$nienia i napiecia ) a powazne odchylenia ( wigksze niz
+15%) od wartosci opublikowanych moze wskazywac¢ na uszko-
dzenie sprezarki.

7 Badanie wysokonapigciowe

Copeland, po zakonczeniu montazu, poddaje badaniu wysoko-
napieciowemu wszystkie silniki sprezarek.

Test taki przeprowadzany jest zgodnie z normg VDE 0530 czesé 1.
Ze wzgledu na to, ze badanie wysokonapieciowe doprowadza
do przedwczesnego starzenia sie izolacji uzwojen nie rekomen-
dujemy przeprowadzania dodatkowych testow tej natury. Moga
one by¢ przeprowadzane tylko w nowych urzgdzeniach.

Jezeli taki test musi by¢ z jakiego$ wzgledu przeprowadzony
nalezy przed jego dokonaniem, odtgczy¢ wszystkie urzagdzenia
elektryczne (np. modut zabezpieczenia silnika, regulator obro-
tow wentylatora, etc.). Do badania stosuje si¢ napiecie o warto-
$ci 1000 V plus dwukrotne napiecie nominalne, ktére jest
aplikowane przez 1 — 4 sek. pomiedzy uzwojeniem silnika (kaz-
da z faz) i obudowg sprezarki. Maksymalny prad uptywowy nie
powinien przekracza¢ wartosci 10 mA. Powtdrny test musi by¢
dokonany przy nizszym napigciu.

Uwaga: Nie wolno przeprowadzaé badania wysokonapigciowe-
go lub odpornos$ci na przebicie izolacji kiedy korpus sprezarki
jest w stanie gtebokiego podcisnienia.

W sprezarkach spiralnych ,Glacier” silnik umieszczony jest poni-
zej elementéw sprezajacych, ktére sg w gornej czesci korpusu.
W rezultacie, gdy ciekty czynnik chtodniczy znajduje sie w kor-
pusie, silnik moze byé zanurzony w wigkszym stopniu w czynni-
ku chtodniczym niz silnik sprezarki ttokowej. W zwigzku z tym,
sprezarka spiralna bardziej przypomina pod tym wzgledem spre-
zarke p6thermetyczng (ktérej poziomo ustawiony silnik jest cze-
$ciowo zanurzony w oleju i czynniku chtodniczym). Podczas testu
wysokonapigciowego sprezarka spiralna ,Glacier” z ciektym czyn-
nikiem wewnatrz korpusu moze wskazywac wyzsze wartosci pra-
du uptywowego niz sprezarki z silnikami umiejscowionymi u gory,

14

6 PyHKUMOHaNbHasA NpoBepkKa

He cnepyeT Bkno4aTb KOMMPECCOP C 3aKPbITbIM BCAChIBAOLLUM
BEHTMINEM A1 NPOBEPKM TOro, HACKOMNBbKO KOMMPECCOP MOXET
NMOHU3NTbL AaBreHne BcacbiBaHUS. Takoe UCMbITaHUE MOXET
noBpeanTb CnMpanbHbI komnpeccop ,Glacier”, a Takke gpyrve
TUNbl KomnpeccopoB (cM. pasgen 3.10). [na oueHkV npaBuib-
HOCTU PYHKLIMOHMPOBaHUS CnnparnsHoro komnpeccopa ,Glacier”
nyyLle NCnonb30BaTh CreAyoLLY0 ANAarHOCTUYECKYHO MPOLEaypY:
1. Cneayert npoBepuTb BEMWUYMHY HanpsKeHUs, NogaBaemMoro
K yCTaHOBKE.

2. CnepgyeT NpoBepuTb LIENOCTHOCTbL 0OMOTOK ABUraTtens u oT-
CYTCTBME KOPOTKOrO 3aMbIKaHWsS Ha 3eMIio ANS onpeaeneHus.
lMpoBepbTe TakXke, Pa3OMKHYNOCb WIK HET BHYTPEHHee
YCTPOWCTBO 3aLuUThl ABUraTens oT neperpy3ok. 1 He NPon3oLLno
N1 3aMblkaHue Ha 3emno BHYTpu. Ecnun 3awmTHOE yCcTponcTeo
Pa3oMKHYTO, KOMNPECCcopy criedyeT AaTb AOCTATOYHO OCThITh,
4TODbI €r0 MOXHO BbINO 3anyCTUTbL MOBTOPHO.

3. Moaknoune MaHOMETP K BCaCbIBAOLLEMY U HAarHETATENbHOMY
naTtpybkam, BKnounTe Komnpeccop. Ecnv 3HauyeHve gaeneHust
BCACbIBaHWS YNaeT HKe HOPMarbHOro YPOBHS1, 3HA4UT cucTema
HEe[0CTaTO4HO 3anpaerneHa Unu 3acopeHa.

4. Ecnu paBneHue BcacbiBaHWS He najaeT, a AaBreHune
HarHeTaHUsi He HapacTaeT 0 HOPMaribHbIX 3Ha4YEHWUIA, MOMEHSINTE
MecTamu nobble ABa NPoBOAA NMTarKoLLEro Kabensa komnpeccopa
1 BOCCTaHOBMWTE NMMTaHWe KomMnpeccopa Ans Toro, 4tobbl ybean-
TbCS B MPaBUIIbHOCTM HanpaBrneHns BpaLleHus KoMmnpeccopa.
Ecnu n B aTom criyyae faBrneHve He JOCTUTHET HOMMUHAMNbHOIO
3HaYeHWs1, 3HAYUT KOMMPECCOP BbILLEN U3 CTPOS.

5. CpaBHUTE TOK KOMMpeccopa COo 3Ha4YEHNAMM, NPYBEAEHHBIMM
B katanore Ans paboynx ycnoBui (OaBreHue 1 HanpspkeHue).
3HaunTenbHoe oTkroHeHne (6onee =15%) ot ony6nMKoBaHHbIX
3HaYeHWI MOXET yKa3biBaTb HA HEMCMPABHOCTb KOMMpeccopa.

7 BbICOKOBOMbTHbIE UCMIbITAHUSA

Mocne okoH4aTernbHoM cbopkn pupma «Copeland» nogsepraet
ABurateny Bcex KOMNpPecCOpOB BbICOKOBOMNLTHOMY UCTIbITAHMIO.
Takasi npoBepKa BbINOMHAETCA B COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTOM
VDE 0530, yactb 1.

B cBA3M ¢ TeM, YTO BbICOKOBOMLTHbIE UCMbITAHUSA MPUBOAAT
K NpexaeBpeMeHHOMY CTapeHuio M3onsaumm obMOTOK, He
pekoMeHayeTCs MPOBOANTb AOMONHUTENbHBIE UCMbITAHUS TAKOrO
e pofa. YNoMmsiHyTble Bbille MCMbITaHUs MOryT NMpoOBOAUTLCS
TONbKO C HOBbIM 060pPYyAOBaHNEM.

Ecnu Bce e no kakum-nubo npuyMHam Takoe MUcCMbITaHue
HeobxoanMo, OTKIMKUMTE BCE SMEKTPOHHbIE YCTPOWCTBA (Takue
Kak MOAynb 3alUMTbI ABUraTens, perynsarop CKOPoCTH BpaLLeHUs
BEHTUNATOPA U T.4.). TeCToBOe HanpshkeHne MopaeTcst Mexay
obmoTKoM ABuratens (No Kaxaor dase) 1 KoXXyxoM komnpeccopa
B TedyeHue 1 - 4 cekyHp n coctaenset 1000 B nntoc yaBoeHHoe
HOMWHanbHoe HanpsbkeHne. MakcMmarnbHbIN TOK YTEYKU He
OOMKEH npeBblwaTtb NpubnuamTensHo 10 MA.

lMoBTOpHOE TECTUpPOBaHME AOMMKHO BbIMONHATLCA Npu Gonee
HU3KOM HanpsikeHuu.

BHumaHue: He npoBoguTe BbICOKOBOMLTHLIX UCMbITAHWUIA UMK
NPOBEPKY MU30MNSALMUN, ECININ B KOXYXE KOMMNPECccopa BaKyyM.

B cnmpanbHbIx Komnpeccopax ,Glacier” asuratens pasmeLlaertcs
CHU3Y, a aNeMeHTbI Hacoca - B BEPXHEW YacTu Koxyxa. B pesynb-
TaTe gBuratenb MOXET MOrpy>KaTbCA BO XnagareHT B GonbLuen
CTeneHu, YeM B repMEeTUYHbIX MOPLUHEBLIX KOMMNpeccopax, rae
XxnagareHT Takke NpucyTCTBYET B kapTepe. B cBa3n ¢ atum cnu-
panbHble KoMnpeccopbl 6oMbLIE MOXOXN HA NONyrepMeTUYHbIe
(koTOpble UMET ropu3oHTanbHble ABUraTenn, YacTUYHO
norpyXeHHole B Macno u xnagareHt). Korga cnupanbeHbie
komnpeccopsl ,Glacier” nogBepralTcs BbICOKOBOMbTHBIM
UCMbITAHUAM MPU HaNMMYMK B KOXKYXe XradareHTa, TOKU YTeYKu
OyaoyT Oonblue, YemM B KOMMpeccopax, B KOTOPbIX ABUraterb
pacnonoxeH HaBepxy. ATO 0ObACHAETCA OONbLUMM 3HAYEHNEM
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poniewaz ciekly czynnik chtodniczy ma wyzszg przewodnos$¢
cieplng niz olej i w czynnik w postaci gazowej. Jakkolwiek to zja-
wisko moze wystgpi¢ dla jakiejkolwiek sprezarki, ktorej silnik za-
nurzony jest w czynniku chtodniczym. Wielko$¢ pradu uptywu
nie wprowadza problemu bezpieczenstwa. W celu obnizenia
wartosci pradu uptywu, nalezy uruchomi¢ system na krotki okres
czasu dla lepszego rozprowadzenia czynnika w obiegu i wow-
czas test wysokonapigciowy moze zosta¢ powtorzony.

8 Akcesoria

8.1 Grzatka karteru

Wyposazenie do podgrzewania oleju w karterze sprezarki jest
konieczne przy takiej konfiguracji systemu, przy ktérej mozliwym
jest przedostawanie sig znacznych ilosci skondensowanego czyn-
nika do sprezarki, ktére sg nastepnie absorbowane przez olej.
Podgrzewanie oleju przez grzatke powoduje ciggte odparowy-
wanie czynnika a tym samym redukuje sie mozliwos¢ powsta-
wania probleméw zwigzanych z transportem oleju do par ciernych.
Miejsce zamontowania grzatki pokazuje rys.16.

3MeKTPUYECKON MPOBOAMMOCTM XMAKOIO XJlafareHTa, YeM napos
xragareHTa n macna. OfHako, Takoe siBlieHMe MOXET NPOU30NTU
C no6bIM KOMNPEccopoM, Koraa aBuratesfib NMorpyXeH BO
xnagareHT. TOKM yTe4Yku He OOMKHbI NMpeBbilaTe 6e30nacHbIX
ypoBHeN. [N yMeHblUeHUs TOoKa yTeuyku crnenyeTt Aatb
nopaboTaTb CUCTEME KOPOTKOE BpEMS NSl NepepacnpeneneHms
XrnafareHTa, a 3aTeM NPOBECTU BbICOKOBOJILTHLIE WCMbITAHUS
eLle pas.

8 JononHutenbHoe o6opyaoBaHue

8.1 MoporpeBaTenb KapTepa

O6opynoBaHMe aonsa Harpeea Macra B kapTepe (CM. pUcyHok 15)
HeobxoanMoO, ecnu KoHdUrypaums cuctembl nossonset
KOHAEHCMPOBaTLCA GOMbLUIOMY KOMMYECTBY XNagareHTa B KOM-
npeccope, KOTopoe MOXeT BblTb nornoweHo macnom. Noa
OEenCcTBMEM BbICOKOW TeMrnepaTtypbl, co34aBaemMol nogorpe-
BaTenem, xnagareHT NoCTOSIHHO ucnapsieTcss U npobnemel
C nogayen macna ymeHbluarTcs. [ns npaBunbHOrO MOHTaxa
nogorpesarens, noxanyncra, obpaTntech kK pucyHky 16.

\»““\

MRSy

e T |

Dla modeli Nr ident. Napigcie Moc
Ons mopenen MpoeHT. Homep HanpsixeHne MouHocTb
V / Bonbt W / BatTbl
ZF09..ZF1;ZS21..Z2S 26 802 57 61 220 ... 240 34 ...40
803 08 36 380 ... 480 25...40
ZF 13 ...ZF 18 ;ZS 30 ... ZS 45 298 26 33 220 ... 240 60 ... 70
802 55 12 380 ... 480 45 ... 70
ZF 24.. ZF 48; ZS 56...ZS 11M 80134 79 220 ... 240 60 ... 70
801 34 91 380 ... 480 45 ... 70

Rys. 15 Grzatka karteru

Puc. 15 MNopgorpesaTens kapTepa

Z.4.08.00

Rys. 16 Miejsce montazu grzatki

Z.4.15.00 “

Puc. 16 PacnonoxeHue nogorpesartens kaptepa

8.2 Zawory odcinajace

Zawory odcinajgce Rotalock sg dostepne zaréwno dla strony
ssgcej jak ttocznej (rys.17).

Momenty dokrecajace do kré¢cow sprezarki dla zaworéw odci-
najacych i ztagczek adaptacyjnych sg nastepujace:

27 + 7 Nm dla potaczen 1”

34 + 7 Nm dla potaczen 1 14"

48 + 7 Nm dla potaczen 1 34”.

D6.2.4PL

8.2  3anopHble BEHTUNN

3anopHble BeHTUnu Tuna Rotalock ycTtaHoBneHbl Ha Bca-
CblBalOLWEN N HarHeTaTernbHOW CTOpPOHAaxX KoMMpeccopa, Kak
nokasaHo Ha pucyHke 17.

KpyTawue MomeHTbI Npuy 3aTarMBaHmMmn naTpybkoB komnpeccopa
ans o6oMx BEHTUNEN 1 NepexoaHMKOB COCTaBNSIOT:

27 £ 7 Hv ana coeavHeHwi pasmvepom 1 aonm

34 £ 7 Hv gnsa coeguHeHuin pasvepom 1 % gronma

27 £ 7 Hv ana coeavHeHwi pasavepom 1 3 gronma.
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= - D (1) Krociec presostatu
TIE §5{:;,/ D — ) : oTBepCTUEe perne AaBneHus
] O
T 1\
2.8.07.00
b ! (2) Kréciec manometru
! OTBEpCTME Nnoa MaHOMETP
< a -
Rys. 17 Zawo6r odcinajacy Pwc. 17 3anopHble BeHTUMK
Model Przytacze gwintowane | Srednica rury (lut) Wymiary (mm) | Nrident. Uszczelka
Mopgenb MaTtpy6ok ¢ pe3bbon Pasmep Tpybonposoga | Pasmepbl (Mm) | MaeHT. Homep | YnnoTHeHne
(nanka)
a b | c

Strona ttoczna | ZF 09 ... 18; ZS 21 ... 45 1"-14 5/8" 107,5 | 37 [20 | 28523 65 249 59 28
HarHeTtanne ZF 24/; ZS 56 11/4"-12 3/4" 132 42 | 27 | 258 49 07 249 59 39
ZF 33..ZF 48; ZS 75..ZS 11M 11/4"-12 7/8" 132 42 |27 | 282 96 14 249 59 39
Strona ssania | ZF 09 ...18;Z2S 21 ... 45 11/4"-12 7/8" 132 42 |27 | 706 77 24 249 59 39
BcacbiBanve | ZF 24; ZS 56 13/4"-12 11/8" 176 [56,5(31 |273 14 59 20507 72
ZF 33..ZF 48; ZS 75..ZS 11M 13/4"-12 13/8" 182 | 62,5|31 [205 07 27 20507 72

8.3 Termostat przewodu tlocznego 8.3 TepmocTaTt HarHeTaTenbHoOro Tpy6onpoBoga

Copeland rekomenduje THERM-O-DISC termostat 37TJ31 X
1976E ( nrid. 298 11 96).

Termostat posiada punkt nastawy wytacz na 99°C + 4K z dyfe-
rencjatem wtacz 28 + 5K i powinien by¢ zainstalowany w odle-
gtosci okoto 120 mm od zaworu ttocznego (rys.18). Celem
unikniecia niewtasciwego funkcjonowania termostatu ze wzgle-
du na zlty odczyt musi by¢ zaizolowany ( patrz ,X” na rys.18).

dupma Copeland pekomeHAyeT ucnonb3oBaTb TepMmopene
THERM-O-DISC 37TJ31 X 1976E (MaeHTUdUKaLNOHHbIV HOMEP
298 11 96).

3710 Tepmopene nmeet yctaBky otnyckaHua 99°C + 4 K ¢ pas-
HuLen ons 3akpbiBaHua 28°C + 5. Pene cneayet ycraHaBnvBaTb
Ha paccTosiHMM NpubnmanTenbHo 120 MM OT HarHeTaTenbHOro
OTBEPCTUSI 3aMOPHOro BEHTUNSA (CM. pUCyHOK 18).

Onsa Toro, 4To6bl N3bexaTb HenpaBunbHoW paboTbl M3-3a
oWKNBOYHbIX NOKa3aHun, JaHHoe Tepmopene Heobxoanmo
TepMuyecku n3onumposaTtb (cM. X" Ha pucyHke 18).

120

y

X\L——j’

= i Bie

V.11.11.00
Rys. 18 Miejsce montazu czujki termostatu

Puc. 18 PacnonoxeHne Tepmopene HarHeTaTenbHOro
TpybonpoBoaa

8.4  Przekaznik pradowy

Jak wspomniano wczesniej, zasilanie do elektromagnetycznego
zaworu wtrysku musi by¢é odciete jezeli zadziata wewnetrzne
zabezpieczenie silnika, gdyz wzrasta niebezpieczenstwo zala-
nia sprezarki.

Celem zapobiezenia wystgpienia tego zjawiska do modeli spre-
zarek ZF09 ... ZF18 stosuje sig przekaznik pradowy, np. KRI-
WAN INT 215, typ K35 ( nrid. 298 20 97 — rys. 19). Informacje
dotyczgce podtgczenia sa na rys.13.

Przekaznik musi by¢ podtaczony do tej samej fazy co obieg ste-
rujacy. ,L3” na rys.13 i 19 stuzy tylko jako przyktad. Musi by¢
podtaczony w taki sposob, ze znak ,L” jest skierowany w kierun-
ku sprezarki i znak ,K” do stycznika.
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8.4 TokoBoe pene

Kak ynomuHanochb Bbille, nogaya NuTaHuUsa K coneHouay
WHXEKTOpa [JOrKHa npekpalwlaTbesl B cnydyae cpabaTbiBaHus
BHYTPEHHEN 3alLMTbl ABUraTensi U1 BO3HWMKHOBEHUS OMacHOCTU
3aTonneHnsa komnpeccopa. [ns mogenen ZF09 ... ZF18
B Ka4eCTBe YyBCTBUTENBLHOIO K TOKY perie crieqyeT Ucnons3oBathb,
Hanpumep, pene KRIWAN INT 215, mogenu K35 (ugeHTu-
dukaumoHHbIi Homep Copeland 298 20 97 - cm. pucyHok 19).
OnekTpocxeMa NoakmnoYeHns nokasaHa Ha pucyHke 13.

Pene pomkHo ycTaHaBnuBaTbCs B TOW Xe dha3e, C KOTOpoMn
pabotaeT uenb ynpasnexnus. ®asa ,L3” Ha pucyHkax 13 1 19
MCMonb3yeTcsi TONbKO NULLL B Ka4ecTBe npumepa. Pene cnegyet
nogkntioyatb Tak, 4YTobbl o603HavyeHne ,L” cmoTpeno Ha
Komnpeccop, a 06o3HaveHue ,K” 6bIno HanpaBneHo K KOHTaKTopY.
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L3 KRIWAN INT 215 K 35
l + Dopuszcz. temp. otoczenia
32 Honyctumas Temnepatypa  -20...60°C
"; L3 ® i'| OKpy>KatoLLen cpeabl
b L K U @ Moc zalaczalna 50/60 Hz 115/230 V
B S KommyTaunoHHas max. 0.5 A, cosj=0.4
| / crnoco6HoCTb 12...40 VA
L Prad podtrzymujacy
L2 Tok yoepxaHusi i 0-05 A
L1
Stopien ochrony
Knacc 3awuThl IP 67
Rys. 19 Przekaznik pradowy Puc. 19 Tokosoe pene
9 Temperatura korpusu 9 Temnepartypa Kopnyca

Bardzo rzadko zdarza si¢ by kotpak korpusu i przewdd ttoczny
mogty na krotko ale cyklicznie osiggna¢ temperatury przewyz-
szajgce 177°C, co spowodowatoby konsekwentne odtgczanie
sprezarki z ruchu przez jej zabezpieczenia wewnetrzne. Przy-
padki takie moga by¢ spowodowane przez uszkodzone kompo-
nenty instalacji takie jak wentylator skraplacza lub parownika, lub
utrate czynnika, jak rowniez btedy w regulacji zaworu rozprezne-
go. Nalezy zwroci¢ uwage na to by przewody lub inne materiaty,
ktore mogag uszkodzi¢ si¢ na skutek temperatury nie stykaty sie
z kotpakiem korpusu.

10 Wylutowywanie komponentow systemu

Jezeli odsysanie czynnika chtodniczego z agregatu wyposazo-
nego w sprezarke spiralng odbywa sie tylko ze strony wysokoci-
Snieniowej, mozliwym jest, ze dojdzie do styku obu spiral, ktére
uniemozliwi samoistne wyréwnanie sig¢ cisSnien w sprezarce.
W zwigzku z tym strona niskocisnieniowa sprezarki i przewody
ssgce pozostajg w dalszym ciggu pod cisnieniem. Jezeli ptomien
lutowniczy zostanie uzyty po stronie ssania bedgcej pod cisnie-
niem, wowczas moze dojs¢ do zaptonu mieszaniny czynnika
chtodniczego i oleju w momencie jego ucieczki ze sprezarki
i kontaktu z ptomieniem. Celem zabezpieczenia sie, nalezy przed
wylutowaniem sprawdzi¢ cisnienie po stronie wysoko- i niskoci-
$nieniowej podtaczajgc manometry; w przypadku naprawy urza-
dzenia na linii montazu nalezy usuwac¢ czynnik po obu stronach
sprezarki. Odpowiednie instrukcje powinny by¢ zawarte w doku-
mentacji produktu, wzglednie w miejscach montazu urzgdzenia
u producenta.

11 Hatas i wibracje w linii ssania

Sprezarki spiralne ,Glacier” same w sobie charakteryzujg sie
niskim poziomem hatasu i wibracji. Jakkolwiek, pod pewnym
wzgledem, charakterystyka poziomu hatasu i wibracji rozni sie
od sprezarek ttokowych i w rzadkich przypadkach moze wywotaé¢
niespodziewang ucigzliwos¢.

Jedna roznica polega na tym, ze charakterystyka wibracji spre-
zarki spiralnej, chociaz jest niska, obejmuje dwie bardzo bliskie
sobie czestotliwosci, z ktdrych jedna jest izolowana od korpusu
poprzez sposOb wewnetrznego zawieszenia sprezarki. Czesto-
tliwosci te, wystepujgce we wszystkich typach sprezarek, moga
prowadzi¢ do niskiego poziomu dudnienia niskotonowego
i w pewnych warunkach moze by¢ okreslony jako hatas przy-
chodzacy do budynku wzdtuz przewodu ssgcego. Eliminacja
du-dnienia moze nastgpi¢ na drodze wyttumienia jednej
z wywotujacych to zjawisko czestotliwosci. Mozna dokona¢ tego
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B peagkux crnyyasix TemnepaTtypa BEPXHEro KoXxyxa W Ha-
rHeTaTenbHOro TpybonpoBoda MOXET KPAaTKOBPEMEHHO, HO
HEeOAHOKpaTHO noagHuMaTbcs cBbiwe 177°C, NOCKONbKY
3aLUMTHOE perie LMKITMYECKN BKITFOYAET/OTKITHOYAET KOMMNPECCOP.
Takasa cuTyaumsa MoXeT ObiTb Bbl3BaHa NMOBpPEXOeHUEM
3M1EMEHTOB CUCTEMBI, TAKMX, KaK BEHTUNATOP KOHAEHcaTopa unm
nucnapuTensl UNn yTedkon xrafareHTa, a Takke HEeKOTOpPbIMU
BMAAMM OpraHm3auum paclimpeHus (opoccennupoBaHus).
CnenyeTt BHMMATENbHO CreauTb 3a TeMm, YToObl NMpoBoAda wunm
apyrve matepuarnbl, KOTopble MOryT ObiTb MOBpPEXAeHbl Mpu
HarpeBaHUn, He MPUKacanucb K HarpeTomy Kopnycy.

10 OTcoeguHeHMe NasiHbIX 3/IEMEHTOB

Ecnn u3 yctaHoBkuM, 06OpyAOBaHHOW cnuvparnbHbIM
KOMMPECCOopOoM, yaanuTb XIagareHT nyTemM ero Bbinycka TONbKo
CO CTOPOHbI BbICOKOTO AaBNeHusl, MHOr4a BO3MOXKHO “cnivnaHue”
cnupanen, npegoTepallalollee BbipaBHMBaHMWE AaBleHuUs
B komnpeccope. Mpyn 3ToM B KOpryce CO CTOPOHbI HU3KOrO
[aBneHust u natpybkax BcacbiBatowero Tpybonposoda 6yget
ocTaBaTbCs MNoBbILLEeHHOe AaBneHue. Ecnu ucnonb3oBats Ans
nanku NasinbHyo Nnamny Toraa, Koraa Koprnyc CO CTOPOHbI HU3KOIO
[aBreHns 1 BcacbiBawLWuin TpybonpoBoa HaxoasaTcs Mo
[aBreHneM, TO U3-3a yTeyek U KOHTaKTa C MraMeHeM CMeCb
Macrna C xlagareHToM, HaxoAsaLWascs noa AaBreHneM, MOXET
BocnnameHuTbcs. [Ans npedoTBpalleHUss aToro nepepg
npoBedeHNEM pacnanku Unm B criyvyae pemMoHTa ycTaHoBKM 6e3
[EeMOHTaxa TpyOGOonpoOBOAOB BaXKHO MPW MOMOLLY MaHOMETPOB
npoBepuTb AaBrneHne ¢ 0Genx CTOPOH: CO CTOPOHbI BbICOKOIO
N CO CTOPOHbI HU3KOIO AaBMEHWs], - U BbIMYCTUTb XMafareHT Kak
CO CTOPOHbI BbICOKOTO, Tak 1 CO CTOPOHbI HA3KOro AaBMeHust.

11 LyMbl M BUOpaumm Bo BcacbIiBaloLEM
Tpy6onpoBoae
CnupanbHble komnpeccopbl ,Glacier” 6narogaps cBoem
KOHCTPYKUMK 06nagatoT HU3KMMK YPOBHSIMU LLyMa 1 Bubpauumm.
OpHako, B HEKOTOPOM OTHOLLEHWUM LLYMOBbIE U BUBPALMOHHbIE
XapaKTePUCTMKN OTNINYAIOTCSA OT aHanorMyHbIX XapakTepucTuK
MOPLUHEBbLIX KOMMPECCOPOB W B PeAKUX Crly4vasx MOryT npu
paboTe n3gaeaTb HEOXNAAHHbBIE 3BYKU.
OpHo oTnnymMe 3aknoyaeTcs B TOM, HYTO BUGpaLum cnnpanbHOro
KomMMpeccopa, XOTS OHW AOCTaTOYHO HU3KUE, MPOUCXOANAT Ha ABYX
o4eHb bnnskmx yactotax. Bubpaumm Ha ogHOM 13 4acToT 06bIYHO
N30MUPYIOTCS OT KOXyXa Npu NOMOLLM MOABECKM KoMMpeccopa.
YacToTbl, KOTOpbIE NPUCYTCTBYIOT BO BCEX KOMMPeccopax, MoryT
NpuBOAUTL K BreHnsam ¢ HeboNbLLIOW amnMTYAON, KOTOpbIE Mpn
onpeneneHHbIX YCNOBUAX MOXHO OOHapyXuTb Kak wWyM,
pacnpocTpaHALWMIACS BAOMb BcacbkiBaloLwero Tpybonposoaa
K KOXyXy. CkntounTb BUeHns MOXHO, ymeHbLuas Bubpaummn Ha
nobow 13 4acToT. ATO HECMOXKHO BbINOMHUTL, UCMONB3Ys OOUH
OOLLMIA KOHCTPYKTUBHBINA NMPUHLIMI, ONUCaHHBIA HUXeE.
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w prosty sposéb uzywajac powszechnie znanej nizej przedsta-
wionej konfiguraciji.

Druga roznica jakg wykazuje sprezarka spiralna ,Glacier” pole-
ga na tym, ze w pewnych warunkach podczas jej normalnego
rozruchu moze doj$¢ do hatasu ,udarowego” przenoszonego
wzdtuz linii ssania. Zjawisko to, podobnie jak to opisane wyze;j
wynika z barku wewnetrznego zawieszenia i moze go fatwo unik-
ng¢ poprzez uzycie technik izolowania opisane ponizej.

Rekomendowane uksztattowanie przewodu ssacego (rys.20):
— Uksztattowanie przewodu: maty tuk kompensacyjny

— Zawor odcinajacy: ,zawor katowy” przytwierdzony do jednostki
— Ttumik na przewodzie ssgcym: zbedny

Alternatywna konfiguracja:

— Uksztattowanie przewodu: maty tuk kompensacyjny

— Zawor odcinajacy: ,zawor prosty” przytwierdzony do jednostki

— Ttumik na przewodzie ssgcym: przypuszczalnie do zainstalo-
wania

Btopoe otnuume cnunpanbHoro komnpeccopa ,Glacier” 3aknto-
YaeTcsl B TOM, YTO NpuW onpefereHHbIX YCoBUsSX HopMarbHoe
nepemeLleHne npu nycke KoMrnpeccopa MOXeT nepefasaTbCs
Kak «ygap» no BcacbiBawolemy Tpybonposogy. 370 ABneHuve,
TakXke Kak U pacCMOTPEHHOE Bhblle, ABMSETCA pPe3ynbTaTom
OTCYTCTBMWSI BHYTPEHHE NOABECKU. DTOr0 MOXHO rerko usbexars,
MCMonb3ysi CTaHAAPTHbIA CNocob M30NSALMUK, ONUCAHHBIN HUXKE.

PekomeHpyemas koHburypaums (pucyHok 20):

— KoHdurypaums TpybonpoBogoB: HeGonbLuas neTns;

— Pabouwit knanaH: ,yrnoBo BEHTUINb”, 3aKpENIeHHbI Ha arperare;
— 3BYKOMOIMOTUTENb BCAaCbIBaHUS: He TpebyeTcs.

AnbrepHaTMBHas KOHUrypaums:

— KoHdurypaumsa TpybonpoBogoB: HeGonbLias neTns;

— Pabouni knanaH: NPOXOAHOWN KnanaH, 3akpenfieHHbIA Ha
arperare;

— 3BYKOMOMOTUTENb BCACbIBAHUS: MOXET NoTpeboBaThCs.

Ecnu y Bac BO3HUKNM kakne-nmbo BOMPOCHI, kacatowmecs

BbILLEN3IOXEHHOrO MaTepuana, noxanymncra, CBSXXUTeCb C TOp-

roBelM npeacTtasutensctBom «Copeland».

SL

Rys. 20 Przyktad utozenia rurociggu ssawnego
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Puc. 20 KoHcTpykuusa BcacbkiBatoLlero Tpybonposoaa
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